REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE COMERCIO, INDUSTRIA'Y TURISMO

G/TBT/N/COL/62/Add.1
RESOLUCION NUMERO 1273 DE 2005

( 24 JUN. 2005 )

Por la cual se expide el Reglamento Técnico para el Rotulado de
las pilas Zinc-Carbén y Alcalinas

EL MINISTRO DE COMERCIO, INDUSTRIA'Y TURISMO

en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que le
confiere el decreto 210 de Febrero 3 de 2003, y

CONSIDERANDO:

Que de acuerdo con lo previsto en el articulo 78 de la Constitucion Politica de Colombia, “[...]Seran
responsables, de acuerdo con la ley, quienes en la produccién y en la comercializacion de bienes y
servicios, atenten contra la salud, la seguridad y el adecuado aprovisionamiento a consumidores y
usuarios.[...]".

Que en el articulo 3° de la Ley 155 de 1959 se establece que le corresponde al Gobierno Nacional
intervenir en la fijacion de normas sobre calidad de los productos, con miras a defender el interés de
los consumidores y de los productores de materias primas.

Que el Acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio de la Organizaciéon Mundial del Comercio,
al cual adhirié Colombia a través de la Ley 170 de 1994 y la Decisiéon 419 de la Comision de la
Comunidad Andina, establecen que los paises tienen derecho a adoptar las medidas necesarias para
asegurar la calidad de sus exportaciones, o para la proteccion de la salud y la vida de las personas,
para la proteccion del medio ambiente, o para la prevencién de practicas que pueden inducir a error,
para lo cual pueden adoptar reglamentos técnicos que incluyan prescripciones en materia de
terminologia, simbolos, embalaje, marcado o etiquetado aplicable a productos.

Que en la Decision 562 de la Comisién de la Comunidad Andina se establecen las directrices para la
elaboracion y aplicacion de reglamentos técnicos en los Paises Miembros de la Comunidad Andina y
en el ambito comunitario.

Que en el articulo 14 del Decreto 3466 de 1982, se prevé que toda informacién que se de al
consumidor acerca de los bienes y servicios que se ofrezcan al publico debera ser veraz y suficiente.
Asi mismo en los articulos 9, 11, 13, 23 y 24, ibidem, se dispone que los productores de bienes y
servicios sujetos al cumplimiento de norma técnica oficial obligatoria o reglamento técnico seran
responsables por que las condiciones de calidad e idoneidad de los bienes y servicios que ofrezcan
correspondan a las previstas en la norma o reglamento.

Que conforme se dispone en los articulos 7 y 8 del Decreto 2269 de 1993, en correspondencia con el
Decreto 300 de 1995, se debera demostrar la conformidad de un bien o servicio con norma obligatoria
o reglamento técnico a que se encuentre sujeto antes de su comercializacion, independientemente
que se produzcan en Colombia o que se importen, de acuerdo con el procedimiento establecido para
el efecto.

Que en el numeral 21 del articulo 2° del Decreto 2153 de 1992, se faculta a la Superintendencia de
Industria y Comercio para instruir a los destinatarios de las normas relativas a la proteccion del
consumidor, sobre la manera como deben cumplirse esas normas, fijar los criterios que faciliten su
cumplimiento y sefalar los procedimientos para su cabal aplicacion.
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Que en el mercado colombiano se comercializa una gran variedad de pilas, en cuyo Rotulado
Extraible y/o Rotulado no necesariamente se encuentra alusién a su duracion, nomenclatura o al
sistema electroquimico de las mismas, lo cual hace que al consumidor le sea dificil reconocer la
durabilidad y el material utilizado en la elaboracion del bien que pretende adquirir, situacion ésta que
puede ser aprovechada para inducir a error al mismo.

Que el riesgo de induccion al error al consumidor se maximiza al no existir en el pais una
reglamentacion que establezca como requisito para comercializar pilas el de etiquetarlo bajo ciertas
especificaciones.

Que para proteger los derechos de los consumidores es necesario establecer un sistema que reduzca
el riesgo de induccién al error, indicando la naturaleza exacta de los materiales utilizados y la
durabilidad del mismo.

Que las consecuencias de la ocurrencia de los riesgos que se quieren eliminar y prevenir con el
presente reglamento son irreversibles, puesto que afectan directamente al consumidor al no poder
disponer de los suficientes elementos de juicio al hacer su eleccion en el momento del consumo.

Que con el propésito de prevenir riesgos y practicas que puedan inducir a error a los consumidores,
este Ministerio elaboro el presente Reglamento Técnico para pilas, teniendo en cuenta los criterios y
condiciones materiales y formales establecidos en la Decision 562 de la Comision de la Comunidad
Andina y en lo no contemplado en ésta, en lo establecido en la Resolucién 03742 de Febrero 2 de
2001, expedida por la Superintendencia de Industria y Comercio.

Que el Reglamento Técnico que se adopta mediante esta resolucién, se consultd con el sector
involucrado y se publicé en la pagina WEB del Ministerio de Comercio, Industria y Turismo y su
proyecto se notificd a la Organizaciéon Mundial del Comercio a la Comunidad Andina de Naciones, a
Venezuela y México, en cumplimiento de lo establecido en la Resolucion 03742 de 2001.

Que con base en los anteriores considerandos, este Ministerio;

RESUELVE:

ARTICULO 1°:- Expedir el siguiente reglamento técnico sobre Rotulado de Pilas Zinc-Carbdn y
Alcalinas segun lo dispuesto en la presente resolucion.

ARTICULO 2°:- Objeto y Campo de Aplicacion. El presente reglamento se encuentra definido con
base en los siguientes presupuestos:

1. Objeto. Mediante el presente reglamento se establecen los requisitos minimos de Rotulado de
Pilas Zinc-Carbén y Alcalinas destinadas a la comercializacién y esta orientado a prevenir
practicas que puedan inducir a error al consumidor.

2. Campo de aplicacion. El presente reglamento tiene aplicacion para las Pilas Zinc-Carbon y
Alcalinas que se fabriquen o importen para ser comercializadas en Colombia. El presente
reglamento no aplica a:

a. Pilas Zinc-Carbdn o Alcalinas incluidas en productos, cuando el producto es lo principal
y la pila un accesorio.

b. Pilas de boton.

c. Pilas recargables.

ARTICULO 3°. DEFINICIONES: Para los efectos del presente Reglamento Técnico, ademas de las
definiciones de los términos indicadas a continuacién, son aplicables las contempladas en el Anexo
No. 1 del presente documento.

Baterias alcalinas: Pilas en donde el electrodo positivo esta fabricado a base de diéxido de
manganeso, el electrodo negativo fabricado a base de Zinc, cuyo recipiente es un vaso de acero que
aloja el electrolito compuesto por diferentes elementos quimicos.
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Baterias zinc-carboén: Pilas en donde el electrodo positivo esta fabricado a base de diéxido de
manganeso, el electrodo negativo fabricado a base de Zinc y que a la vez hace de recipiente para
alojar el electrolito compuesto por diferentes elementos quimicos.

Capacidad util: Duracion de la energia de una pila en condiciones de descarga especificada en
unidades de tiempo.

Descarga: Procedimiento por medio del cual la bateria entrega corriente a un circuito externo.

Ensayo de aplicacion: Método de simulacién, bajo condiciones especificadas, del uso real en una
aplicacion especifica.

Ensayo de capacidad util: Ensayo de aplicacion para determinar la capacidad util de una bateria.

Rotulado: Sistema de marcado en la parte exterior de manera visible, legible e indeleble de las pilas
(cuerpo de la pila) que asegure la permanencia y claridad de la informacion declarada en ellas.

Minima Duracién Media: Valor minimo prefijado para la duracién media de un grupo de pilas de una
nomenclatura determinada, sometidas al ensayo de descarga establecido en los anexos.

Nomenclatura: Relacion de especificaciones y componentes de las baterias en el que para cada tipo
de bateria se establece la informacion respecto de: el sistema electroquimico, las dimensiones fisicas,
la forma, el voltaje nominal y donde sea necesario, el tipo de terminales, asi como las condiciones de
minima duracion media y otras caracteristicas especiales. Las nomenclaturas de cada bateria se
encuentran establecidas en la tabla del Anexo No. 1.

Rotulado Extraible: Informacion en el sistema de empaque o blister de diversos materiales que
recubre o fija de manera total o parcial una o mas pilas. La informacidon que se deba dar en el
Rotulado Extraible podra ir impresa, sellada, pegada con adhesivo o de cualquier otra manera que
permita cumplir con las obligaciones de declaracién del presente reglamento.

Voltaje nominal: Valor aproximado utilizado para identificar la tension de una pila.

ARTICULO 4°.- REQUISITOS PARA PREVENIR PRACTICAS QUE PUEDAN INDUCIR A ERROR:

1. ROTULADO: Cada conjunto o pieza individual de los productos relacionados en el campo de
aplicacion de este Reglamento, debe identificarse -en alfabeto latino- de manera visible, legible e
indeleble, como minimo, con la siguiente informacion:

1. Pais de origen.
2. Nomenclatura.
3. Voltaje nominal.

La informacién declarada en el rotulado debera ser cierta, esto es, debera haber conformidad entre lo
declarado y las condiciones técnicas y de minima duracién media de la pila, indicada en la tabla del
Anexo No. 1 del presente reglamento.

2. ROTULADO EXTRAIBLE: En el Rotulado Extraible o en el empaque de cada pila o conjunto de
pilas que se importen o comercialicen en el pais, se debera dar indicacion clara, visible y legible -en
idioma espanol-, la siguiente informacion:

1. El nombre del productor nacional correspondiente al indicado en el registro de fabricantes
e importadores;

6,

2. El nombre del importador correspondiente al indicado en el registro de fabricantes e
importadores

La informacion declarada en el rotulado extraible no debera contradecir la nomenclatura, asi como
ninguna otra informacién declarada en el rotulado.
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PARAGRAFO: Se prohibe indicar en el rotulado o en el rotulado extraible que una pila es alcalina
cuando no cumpla con los requisitos de minima duracion media de la pila establecidos en la
nomenclatura correspondiente para éste tipo de baterias en el anexo No 1 del presente reglamento.

ARTICULO 5°.- PROCEDIMIENTO PARA EVALUAR LA CONFORMIDAD: Para efectos de la
evaluacion de la conformidad, la informacién contenida en el rotulado sera asumida como declaracion
expresa del fabricante o del importador, segun corresponda y como tal documenta las condiciones
por medio de las cuales el consumidor escoge el producto y a su vez servira de prueba para efectos
civiles y comerciales mientras ella sea legible.

El fabricante o importador debera soportar lo indicado en el rotulado en resultados de pruebas o
ensayos realizados en laboratorios acreditados o autorizados. Dichos ensayos deberan efectuarse de
conformidad con lo dispuesto en los Anexos No 1, 2, 2A y 2B del presente reglamento o aquellas
contenidas en normas internacionales determinadas como equivalentes por el regulador, previo
concepto técnico de la Superintendencia de Industria y Comercio (SIC).

ARTICULO 6°.- DEMOSTRACION DE LA CONFORMIDAD: Los fabricantes y/o importadores de los
productos sometidos a este Reglamento Técnico y en consideracién al riesgo que se pretende
prevenir y mitigar, deberan soportar su cumplimiento mediante uno de los siguientes informes de
ensayo expedidos por:

a) Un Laboratorio de Ensayos Acreditado por la Superintendencia de Industria y Comercio
— SIC, con los resultados de pruebas aqui considerados.

b) Un Laboratorio de Ensayos Acreditado por la Entidad Acreditadora del pais de origen de
los productos, con el cual Colombia mantenga vigente Acuerdo de Reconocimiento
Mutuo, con los resultados de pruebas aqui considerados.

¢) Un Laboratorio de Ensayos Acreditado por la Entidad Acreditadora del pais de origen de
los productos, avalado en Colombia por un Organismo de Certificacion Acreditado por la
Superintendencia de Industria y Comercio — SIC para los efectos aqui considerados.

PARAGRAFO 1°.- La informacién en el rotulado y el rotulado extraible debera ser cierta y no inducira
a error o engafno al consumidor. La prueba del cumplimiento de la presente resolucion estara a cargo
del productor o importador y en ningun caso a cargo de la entidad de control o del consumidor final.

PARAGRAFO 2°.- Todo producto que sea importado y/o comercializado en el pais debera tener a
disposicion de la autoridad competente los documentos que, de conformidad con lo establecido en este
reglamento, demuestren y soporten la veracidad de la informacién requerida para el rotulado y del
rotulado extraible. Los resultados de los ensayos de laboratorio tendran una vigencia de seis (6)
meses.

PARAGRAFO 3°.- Los productos que no cumplan con las disposiciones del presente Reglamento
Técnico, no podran ser importados o comercializados en el pais.

PARAGRAFO 4°.- El informe de ensayos aqui sefialado servira para demostrar la conformidad para los
efectos relativos a la importacion de productos sometidos a Reglamento Técnico, establecido en la
Resolucion 300 de 1995.

ARTICULO 7°.- SUBPARTIDAS ARANCELARIAS: Los productos objeto del presente Reglamento
Técnico se clasifican en las siguientes subpartidas arancelarias:

85.06.10.91.00 Pilas y baterias de pilas, eléctricas, de didxido de manganeso, las demas,
cilindricas.

85.06.10.99.00 Pilas y baterias de pilas, eléctricas, de diéxido de manganeso, las demas, las
demas.

85.06.80.10.00 Pilas y baterias de pilas, eléctricas, las demas pilas y baterias de pilas
cilindricas.

85.06.10.11.00 Alcalinas cilindricas
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ARTICULO 8°.- ENTIDAD DE VIGILANCIA Y CONTROL: Compete a la Superintendencia de
Industria y Comercio ejercer las tareas de vigilancia y control del presente Reglamento Técnico, de
acuerdo con lo establecido en los Decretos 3466 de 1982, 2153 de 1992 y 2269 de 1993.

ARTICULO 9°- REVISION Y ACTUALIZACION: Con el fin de mantener actualizadas las
disposiciones de este Reglamento Técnico, el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo lo revisara
en un término no mayor a 5 afos contados a partir de la fecha de su entrada en vigencia, o antes, si
se detecta que las causas que motivaron su expedicion fueron modificadas o desaparecieron o, si
una de las normas en las que esta basado, es actualizada o modificada y esa actualizacion o
modificacion afecta los requisitos establecidos por el Reglamento Técnico.

ARTICULO 10°.- REGIMEN SANCIONATORIO: El incumplimiento de lo establecido en el presente
Reglamento Teécnico, dara lugar a las sanciones previstas en los Decretos 3466 de 1982, 2153 de
1992, 2269 de 1993 y en las demas disposiciones legales aplicables.

Paragrafo: Responsabilidad. La responsabilidad civil, penal o fiscal originada en la inobservancia de
las disposiciones contenidas en el presente Reglamento Técnico, seran las que determinen las
disposiciones legales vigentes y recaera en forma individual en los fabricantes, importadores,
comercializadores y en el Organismo de Certificacion o Pruebas, respectivamente.

Articulo 11° - REGISTRO DE FABRICANTES E IMPORTADORES. Los fabricantes e importadores
de los productos incluidos en este Reglamento Técnico, previamente a la importacion o
comercializacion de los mismos, segun sea el caso, para poder importarlos y comercializarlos en el
territorio Colombiano, deberan estar inscritos en el Registro Obligatorio reglamentado por la
Superintendencia de Industria y Comercio — SIC.

ARTICULO 12°.- VIGENCIA: El presente reglamento técnico empezara a regir a los seis (6) meses
siguientes contados a partir de la fecha de publicacién de esta resolucion en el diario oficial, para que
los productores, importadores y comercializadores de los productos objeto de este reglamento
técnico, y los demas sectores afectados, puedan adaptar sus procesos y/o productos a las
condiciones establecidas por el reglamento. No obstante lo anterior, para permitir que el sector
productivo ajuste sus procedimientos industriales y comerciales a los requisitos de Rotulado Extraible
del presente reglamento, las obligaciones relativas a Rotulado Extraible comenzaran a regir nueve (9)
meses después de la entrada en vigencia del presente reglamento.

PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

Dada en Bogot4a, D.C., a los

EL MINISTRO DE COMERCIO, INDUSTRIA'Y TURISMO,

A

Diario Oficial N° 45.960 del 5 de julio de 2005
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ANEXO No.1

1. DEFINICIONES
Para el objeto de esta parte de la norma se aplican las siguientes definiciones.

1.1 Ensayo de aplicacién
ensayo que simula el uso real de la pila en un aparato concreto, por ejemplo, en una "linterna", en
una "grabadora" o un "radio-transistor".

1.2 Descarga (de una pila eléctrica)
ver definicion Articulo 3° del presente reglamento

1.3 Pila seca
pila eléctrica cuyo electrolito esta inmovilizado.

1.4  Resistencia interna efectiva-método de corriente continua (DC)

resistencia de cualquier componente eléctrico que viene determinada por la relacion entre la variacion
de la caida de tensidn AU en este componente y la variacién de la intensidad de la corriente Ai cuyo
paso a traveés de €l produce dicha caida de tensién R =AU/ A .

NOTA Por analogia, la resistencia interna en corriente continua R; de cualquier elemento
electroquimico viene definida por la siguiente ecuacion:

AU(V) (1)

k()= Ai(4)

La resistencia interna en corriente continua se muestra en el siguiente esquema de tension transitoria:

ul

U,(iy)
I
AUq
!
AU t
AU(t) . )
U,=1(i,,t) ' ]
l 2 2 A;JQ U, (i)
—
| . t
I At T At 1

t1 t2 t3
Figura 1. Esquema de tension transitoria

Como se puede ver en este diagrama, la naturaleza de la caida de tension Au de los dos
componentes es diferente, lo cual se muestra en la siguiente ecuacion:

AU = AUg + AU, (2)

El primer término AU, para (t = t;) es independiente al tiempo, y es el resultado del aumento de la
corriente Ai, como se muestra en la siguiente ecuacion:

AUg =Ai x Rq (3)
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En esta ecuacion, Rq es una resistencia puramente ohmnica. El segundo término av,, depende del
tiempo y es de origen electroquimico.

1.5 Tension final
tension en circuito cerrado especificada para dar por terminado el ensayo de servicio util.

1.6 Fuga
escape imprevisto de electrolito, gas u otras sustancias de una pila. No debera producirse ninguna
fuga al almacenar y descargar las pilas bajo las condiciones normalizadas dadas en esta

especificacion.

1.7 Minima duracién media (MAD)"
ver definicion Articulo 3° del presente reglamento.

NOTA El ensayo de descarga se lleva a cabo de acuerdo con métodos especificados, disefiados
para mostrar conformidad con la norma aplicable a los tipos de pilas sometidas a ensayo.

1.8 Tensiéon nominal de una pila
valor aproximado utilizado para identificar la tensién de una pila.

1.9 Tensioén en circuito cerrado (CCV)
tension existente entre los bornes de una pila cuando suministra corriente.

1.10 Tension en circuito abierto (OCV)
tension existente entre los bornes de una pila cuando no suministra corriente.

1.11? Pila (eléctrica)

fuente de energia eléctrica formada por uno o mas elementos primarios, incluyendo funda, bornes y
marcado.

1.12¥ Elemento de pila

célula electroquimica que genera directamente, por si misma, energia eléctrica a partir de la energia
quimica de sus componentes reactivos . No esta disefiado para recibir carga eléctrica de otra fuente
de energia eléctrica.

1.13 Servicio util (de una pila)
vida util, capacidad o energia util de una pila en condiciones de descarga especificadas.

1.14 Ensayo de servicio util
ensayo disefiado para medir el servicio util de una pila.

NOTA Se puede requerir un ensayo de servicio util, por ejemplo, cuando:
a) un ensayo de aplicacion sea demasiado complicado de reproducir;
b) la duracién de un ensayo de aplicacion lo haga impracticable.
1.15 Conservacion en almacenamiento
periodo de tiempo en condiciones especificadas, al cabo del cual la pila conserva su aptitud para

rendir un servicio Util especificado.

1.16 Bornes (de una pila)
piezas conductoras destinadas a efectuar la conexién de una pila a conductores exteriores.

Los bornes deberan ajustarse a lo establecido en las tablas del Anexo No 1, del presente regalmento

R También suele llamarse "duracion media minima".
También suele llamarse "bateria primaria”.

También suele llamarse "elemento primario”.
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Su forma fisica debera ser tal que aseguren un buen contacto eléctrico de las pilas en todo
momento.

Deberan estar fabricados con materiales que ofrezcan conductividad eléctrica adecuada y proteccion
contra la corrosion.

1.17 Estabilidad dimensional

Las dimensiones de las pilas deben ajustarse a las especificadas dadas en las tablas del Anexo No 1
del presente reglamento, en todo momento durante los ensayos llevados a cabo bajo las condiciones
normalizadas establecidas en esta especificacion.

NOTA 1: Puede darse un aumento de 0,25 mm en la altura de los elementos de pilas de tipo botén de
los sistemas B, C, G, L y P, si se continua su descarga por debajo de la tension final.

NOTA 2: En algunas pilas de tipo boton (pilas de tipo moneda) de los sistemas C y B, puede ocurrir
que disminuya su altura si se prolonga la descarga.




Hoja N°. 9

24 JUN. 2005

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

‘g|aadns ns
epo} Ua oueld sjusw|eIdussa J3s eiagap onjebau oppejuod |3 :q| einbld

‘9paadns
ns epo} us oueyd Jss ou apand o oajefsu opejuod 3 el eInbid

‘(1-9800903]) BWIOU B]SS 8p | 8led | 85e9A ‘|elsuab uopewlojul eied

'(1-98009231)

BUIOU BJSD 8p | dled B 8p Z¢' L'y A ¢¢ L'y sopepede

0| 8jus wWealadsal asuBIA ‘SauIog SO| ap sajelep so| eled
soue|d aseq A eZagea  :saulog

"S0J0BJUOD SO| 8P BPE|SIE BISS BOLPUIID B1alMadns B

‘¢ onyden |9 9SB9A 'SBLOISUSWIP SB| 8P UOIIIULSP Bl Bled

L't P09YZLMD
ool 0ZY1
PIYT oY 'E0d ‘11 ‘5T rasy
0st'e 0T
6zl S0ZY'd0Ty 202 'SPl dply
F1Y "9 ‘d9d '09Y '£0d ‘1Y

A
ousIqe ugpeuli|saq

0JIN2119 U2 BLIXBLU UQISUB]

:SAIUBINDIS SE| UOS SBILJIS|S A SBIISI) SBLI0I2EDYID9dSS SE)Sa e Lejshle 8s anb seid se

LOL| OS] ewiou | unbas uapiw as ,d, SSUOISUILIP SET
‘082 & |enfi s8 3, UoIsuswIp e| A aiowwadns eydip apsep uspiw 8s g, A ¥, SeuoIsuswIp

g| ‘e|id g ap Jousul owsalixe | eas oueid oajefau ojoejU0d [9p SIdWAdNS B| opuBns

‘oue|d oanebau

0]oBJUOA [3p Jesnbuelial olesadau S8 ou g A B seanBiq se| e usisnle as anb sejd se| eled

q| einbig el einbig

opealaatsa glsa ou ENUNUDISIH
Al Bl Uod opeaipu pad |3

opedlaadsa g158 00U ENLUOISID
EaU Bl UDd opeapul pad 13

onefiau oanefiau
0J28U03 3p kAT
alaadng apadng
@ 6]
/..Io /..lo
- Cif
1 g
3- _ 3- 3- _ 3
| _
v | 1[F3[0] | 1 [72[0]
| |
s | et ) |
Heul o - , _H mL .xmsq_al* \ ”_ mT_

[euniado ayesay

l.Illq
-y
.*I..b J ™ oamsod 0jaeunD

[euniado ayesay

T
u
1 ~
/

1 = _ o D.}EmDQ nikl=a(i ubg} ! o /
ol |1 _ o] Z _
\ ; \ f
g * 4= /
/..i.rluul\\.\ /r.,!-luu..\\.«.

} YI¥0931YO ¥13dSYlid

SYORILIFT3 A SYOISId SaNOIDVYIIH103dS3




Hoja N°. 10

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

"BIP [B Y FZ 9IUBIND BPBAIIESAP S GF ‘BPRAIIOE S G|,
"BIP [e U § @jueinp eioy eped op oidiound e ujw ¢
(le1ou efiedsep ap 0ABSUS ‘¢ BIgEL ‘|'9 [eoWNU ‘| -98009 D) BULIOU BJSS 8p | SLEd B] 9SE9A) SS|BULOU SSUOIDIPUOD |,

3

"BIpaLU UOIIEINP BLUILUIW B 3P % 08 [@ S sosalWl ¢ | epeze|de ebiedasap | ap ous|wipual 13 v.LON|

salojsisueli-olpey yce 60 Yy {44 G'o|s'ch| L | 0L G'g g0 02 z'6¥ G'0g Gl ﬁmm_mmm_n_v
sos|ndwi ap oAesug| sosindwi g; 60 ) gl
ojoLual [0jUo D il 0'L pIpiod i g e
‘Uiw eped s ¢,
|euosiad
osn ep seiopeqes| Yy L'y 60 i 0l
A souojoleubely
ajenbnlziojoly uiw 09 80 yl 6'¢ (e1ousiod
salojsisuell-olpey ylie 80 Uy {94 g'olscL| gwlL | 0L G'g G0 0L Z'er G'0S Gl uelb) 4o
sos|ndwi ap oAesug| sosinduwl o 60 . a‘l
. . elpiodysg
ojoLal [04jUo D ueol oL ‘UIW BPED S G 1
|leuosiad
osn ap selopeqelh yg'e 680 ul oL
A souojojsubepy
aenbnluololy|  ww it 80 ul 6¢ (pepioedes
salojsisuelj-olpey ysce 60 Uuv 404 o |s'cL| vl | 0L | GG g0 0L ALY 2 g'0g g'l uesb) Doy
sos|ndwi ap oAesu3[sosindwl ggL 60 5 9'¢
ojoLusl |0jUoD Uy 0'L elp od u g e
‘Ul eped s g,
salojsisuell-olpey yoc 60 Uy gl
|euosiad
osn ap sesopeqelb uv'L 6'0 yl oL
A souojoleubely
[leHod opeiquiny|  UIW G 680 g L'g vYo|e6|soL| 80 | 8¢ G'0 'y ey G'vp gl £0d
[jerod opeiquiniy|  Ulw 0g 6'0 ulw g L'g
uopIpne e _ ¢olsoL|ozL | so | o¥ | 2O 0's 162 zoe 'l [BY (ejou asedA)
e epnie ap ,m.o._whm}_ Hal 60 uel 00¢
of[EILY) i ouelp O lxew|un| xew | un | xew | xew | uw | un Xel A
seuppEsdy elpow [euy opoLiag 210U9) e - oa1winbonoale
e uoiorinp | uoisuay ’ -s1s9y | d@ @ 9 4 3 2 g v : AR BWASIS
BLIUIN BBIEDSap op SaLoIDIpLOD LWL ‘sauoisuawlg uglsusl
L ¥[HO931¥D ¥1 30 SYid SY2IHL23T3 A SYOISId SINOIDYIIHIDTLST




Hoja N°. 11

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

‘BIp | Y § #Jueinp eloy epea sp ojdipund e uiw ¥

i

(leroiul e61edsap ap oAesUs ‘b BIGEL ‘|"9 [BISWNU ‘1 -98009 DI1) BULOU BISS 8P | SUEd B| 9SBA) SO|BLLIOU SAUOIJIPUOY

"BIpaW UQ|aRINp BWIUIW B 9P % 08 |9 So sesaw g| epeze|de efieosap e| op ousiwipual |3 YLONI

eip Jod
(2) epod opeiquinjy| UMW QEL | 60 | UgUWGL g
Bped Uil
sajenbnr Ut 8'0 ul 2T
selojsisuelj-olpey Y 0g 6'0 Ut 0l
selopeqels) ys B0 yl B¢ (pepioedes
(1) Ijepod opeiqunjy| UM Qog | 60 g Ze |oufeze|Tre | &) | g6 | 0L | 08l | g'6G | g9 g, | uedd) ooz
sspenbnr| U gL 8'0 ul 6'¢
selojsisuelj-olped|  Ygl 6'0 Ut 0T
sejopedels| Y 0'¢ 6'0 ul 8'9
- - " . . . . ) ) . . ealsed) Syl
iepod opeiquinyy|  uiw 0ZL 60 4 6'c |oL|eve|e9z| &L | g2 | 60 | 0€L | 98F | 006 'l
sejenbnr|  Ug'y 8'0 ul 6'¢
selojsisuelj-olped|  yog 6'0 Ut 0T
selopeqelo ue 6'0 ul 8'9 (elousjod
Iepod opeiquinly|  uIw 0Og 60 % e |oL|eve|Toz | gL | ¢2 | 60 | 0L | 98F | 006 'l ueif) dylo
sepenbnrl  yYg'g 8'0 ul 6'¢
selojsisuelj-oped|  yGz 60 Ut 0z
selopeqelo Ui 6'0 ul 8'9
PRI T - o't [6vz| zoz | &1L | ez | eo | oL | o8p | o0s g} MMMU_UWMH_ mmhwnv
i _mw_h_ oLe|p N_ME XeW|UIN | XeW | Ul | xel | cxeW | uiy | uil XeW 5 P
sauolea|dy :M“wﬂ_ﬁv uolsua| POLRd -slsey | A3 @ o E| 3 be ] d v [eujwou | ugpeuB|sag cE.uuw_o.
BUWIUIN eB.easap ap saUODIPUOD moco__h““LoE_D Hotstial A
L YINOSALYD Y134 SYid SYDIMLOFTI A SYIISIH SANOCIOYIIAIDALST




Hoja N°. 12

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

"ojdwsfd 9sEOA "BIP [B U $Z SjUBINp BIOY BPED S G SJUBINP T 0L SBW ‘BIp e U +T

UOIDONISUOI NS B opigap 4 < 5 ojisinbai |2 aidwna ou end e1s3 o

"BIP [e U g Sjuednp eloy eped op oididund [e uiw

(leraiul eBiedssp sp oAesus ‘¢ elge] ‘|°9 [BISWNU ‘L -98009 D3} BLUIOU BISa 8P | SUEd B| 95B9A) S9[BLLIOU SSUOPIIPUOY

"BIDOW LUOIDBIND BWILILW B] 3P % 06 @ S@ Sesaw | epeze|de ebieasap g| ap ousiwipual |3 2 v.LON|

"BWIUILU BIPS W UOIDBINP B| 9P % 08 |8 SO S9saw Z| ap sendsap epezejde ebieasap e| ap ousiwipusi |3 | Y.LON|

seuosladeosng U 888 6'0 D 000 ¢
[evod opeiquniy uIW +5 60 uw g L'g
uoldipne g| . . . . . . . - : : :
e epnke ap sojesedy] Y OF) 60 uzi 00¢ |solsoL|oCL| g0 | OF | TO 0's L'62 z'og Gl LA
[n oGS ap okesul| Y ig 60 ut Gl Z eIoN ssean)
- 1
lese| e olajund ygzz L'l ut Gl
opelquiny| uiw 0 60 uw g L'g volzz] e8| L0 | 8¢ L0 £T | gLr G'zh Gl GzFasy
[jeuod opeiquin)y| ulw Gg 8'L uw g 8'9 o'oz| 8'Le | oL | 89 8'0 0'6 gL 9'vs 0'¢ oLye
. eip dod y g .
(2) meuod opeiquiny| uiw Zg 60 g epes i g T
seenbnr| ug 8'0 ut A
selojsisuel-oipey| Ugl 60 Ut (]
selopeqein| Y+t 60 Yl 6'¢
(1) meuod opeiquniy| uiw ool 60 3 A 0L |eze| eve | &1L | &6 0L 0'sl | g'sg G'L9 G'l (e21seq) S0ZY
) eiptody g ;
(2) meuod opeiquiniy| uiw J¢| 60 liiieienesauiy o
selenbnr| U9 8'0 ut A
selojsisuelj-oipey| ysge 60 Ut (]
JRiopRaRioN 1t 5.0 all BE 0L |cze| cve | &1L | &6 0L 0'sl | g'sg G'L9 Gl Ejtilod L eloN asean)|
(1) mepod opeiquiniy| uiw 0zZ¢ 60 § A ueib) dozy ’
(ren) > ouEIp B xew|ww| xew | umw | xew | xew | uw U XeI A
sauoped|dy elpawl (F opolad Blou3) uoieuBISeg odjwinboJja3|a
e ugoINp | UgIsUa] . -sisoy | d@ @ 9 4 3 3 a v PRIHOLL | FRiERE eLR)SIS
BUWIUIN uoisusj]
o ebueosap ap sauoIdIpUOD WL ‘sauolsuawg]
I YIMOD3LYD ¥ 3ad syid SY2IMLDITI A SYDIS| SANOIDYIIHIDALST




RESOLUCION NUMERO 1273 DE__24 JUN. 2005 Hoja N°. 13

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

Carga desconectada
I \
| I

Carga de impulso

Carga secundaria

EJEMPLO




Hoja N°. 14

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

“BNUIUOD

sajenbnp ycl 80 Yl 6'¢
selojsisuelj-oipey| 4 /s 60 U 0z
(Yw 00%
) eflessep
lneuod osi9]s3 ysg 60 yg op
QJUBLLI0I)
[lleuod opeiquinpy| ulw g} 60 r 6'¢ 0L |e'¥T| T9C | &L | &2 60 0'cl 9'sp 0'0g G'l 1421
. eip Jod
ojowsl jouod|  y1g b | mﬂg m;mw ¥
(YW 000 L
eljesbojo) eied yse|4|sosindwi ooz 60 5 mmhwwmmu
aJUs1I09)
AME 0S¢
S02|UQJI3e . . efieasap
soBanliaran Hew 6.0 b ap (10U 8SBAA)
|JUBLLI0) -
|euosiad 1
osn ap selopeqesb| Y gLl 60 yl ol
A souojolaubepy
(Jojow) sajenbnp yo'y 80 Yl 6'¢
salojsisuell-olpey Y09 60 Y¥ 14 g'olsel| g¥L | 0L | §'9 g'0 02 Z'6F g'0g g'l 941
(YW 009
; ebieossap
elyelbojos eied yse|4|sosindwi gl 60 , ap
JJUBLI0I)
selojsisuelj-olped] Ui 60 Uy Gl
|euosiad
osn ap sesopeqelh yos 60 yl ol
A souojolaubepy
’ ' eip Jod
ojowsl [ojU0D| UGl 0% | iy %8 u;mw ¥
[jeHod opeiquinly| UIW QgL 60 : LG ¥0|S6]G0L| 80 | 8¢ G0 'y el G'¥P Gl £0d1
EECIEIOT A ; ; : : ; . :
A eipaw [euy oLelp n“u XeW (U Xe | Ul | XBRW Xel Uy Ul Xel A SsilnbaisaE
1oea|dy HGRIRD uoIsUs| opoLad 1oU2)-5IS9Y o] z 5 r 3 3 g v leuiwou | uopeuBisag BWINSIS
BUIUI ebeosap ap SaUOIDIPLOT Wi ‘sauolsuawg uolsusl

I YIMO93LYD ¥ 30 SYid

SYIIMLI3T3 A SYIIS1d SINOIDYIILINTd53




Hoja N°. 15

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

"BIP [B U $Z SIUBIND BPRAIIDESSP § 0C ‘BPEAIDE S 0L 2
‘BIp [B Y g Sueinp eioy epea ap oidipuud e uiw ¢
(le1o1u efieasep op oABSUS ‘b E|GEL ‘"9 |BJSWNU ‘|-98009 DTI) BULIOU B]S9 8 | SUEd ] 9SE9A) S9|ELLIOU SBUOIIIPUOD

]

"EIpSW UOIDEINP ELUILIW B| 8P %06 [@ 5@ sasall z| epeze|de eBiedsap g| ap ojuaiwipual |3 ¥LON|

@) eip Jody g
ui : uid epea :
T T L 6'0 ! owrc_mh > gl
sajenbnp) uslL 2’0 Yl z'T
selojsisuedj-oipeyd] Uy 18 60 Uy 0l Gibiis5Ea0)
YW 009 o
: ebieasa
meyod oauelsal YLl 60 uz ot f
aJuaLLI0D)
[{}] ; :
nepod opesquinyy] "™ 048 60 4 ¢C  oileze|lzve | ov | g6 | o1 | o8l | ges | g9 gl 0
,ﬁm__mﬁ_uw_u_u _m.”c oLEIp 4] wew|ww| xew | uiw [ xew | xew [ ww | ui "XeW A T
sauopea|dy teiaRitp uQISUS | opouad E10US}-SISIY > 7 5 3 3 3 3 v __.hmn_..h__mﬂwm uoipeuBisag o
BLWIUIWN EeDJe0S8p 9p SaUOIDIPLO] W ‘seuoisuswIg =

I YIMOO3LYD ¥1 30 SYid

SYJIMLI3T3 A SYIISId STANOIDYIILIDI 4SS

“TUQIDBNUNUOD




Hoja N°. 16

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

(1 -98009 D31) Burou Bjse 8p | 8jed &l 8p 7'9'|" opepede | edde oS jopediely
(le1o1ul eBieasep 8p 0ABSUS ‘v BIGB] ‘|9 [BISINU ‘|-98009 D) BULOU BISS 8P | SliEd B| 8SESA) SS[RULIOU SSUOIIIPUOD) |,

"BIPSLI UOIDEIND BLUILIW B] 9P %86 |8 58 Sasall 7| epeze|de efiesssp g ap ojusiwipual |3 YLON

IIn o12IAIaS ap oAesu ; : : : ! - ‘ : ‘ i
1 old| p 3 uors 0¢C | utc 000¢ LoLfocL| €0 | 9F gt 0'8g ¥ 09 £ 09WZIMD
A B [xew|wn| xew | um | xe Xe u ul "Xe
ol [ euy owﬂﬂ_wn_ epugy | o e R N i i W i A
sauo|oed||dy :M"ww.””u uolsus | E 8183y | 4@ ] 9 4 3 2 g v [eutwou | uoloeuBissq
N.E_C_E W uo|sus|
eBJeasap ap saUOIDIPLOY i~

(ejou ssean)
)

o2jwinboda|s
BLIASIS

I YIHO931YD ¥ 30 SYid

SY2HL2373 A SYISId SANOIDYIIHIDTLST




Hoja N°. 17

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbon y Alacalinas ”

‘(1L-98009 D) BWIOU B]S® ap | aUEd B] oskan ‘[eleush uoioe ol eled
(1-98009
D3P ewlou Blse 9p | sUed Bl P T'CL'F A &2 L'+ sopeuede
sS0| sjusweAljdedsal asuesA ‘SOUIoq SO| ap saelep so| eied

soue|d sseq A ezeqed rsaulog

‘SOIOBIUOD SO| 9P BPRISIE B]Sa BILpUID apwadns e

‘g ojnyudes |8 9se9A ‘SSUOISUSWIP SB| 9P UoIdIULep B] Bled

- ceellyg
i 0StiLYD
‘GFELLMD  ‘0LZHSLMD  ‘0STELHEHD

A
ousIqe uolaeubisag

0}IN2J1Y U BLUIXELU UQISUa L

:sauainbis se| uos sSeaLo99 A sedisl) sauoipeoyipadse seise e ueisnle os anb sepd se

-

]
]

8

~

an

}
5
1

T
I
|
|
|
|
|
I
|
I
[
=

i+

€ YIHOOIALYD ¥13ad sYlid

SY2IHLD3N3 A SY2IS|d STNOIDYOIIHdID3dS3




Hoja N°. 18

2005

24 JUN.

DE

1273

RESOLUCION NUMERO

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbén y Alacalinas ”

‘BIpaLI UOIDEIND BUWILILW B] 3P % 86 |8 S8 S8sall 7|, epeze|de efiesssp e| ap ojusiwipusl 3 2 {._.oz_

“BIPSW LOIDEIND BLIILILY B] 8P % 86 |9 SO SesalW Z| op sendsap epeze|de ebieasap | sp ojusiwipual 3 | ¥.LON]|

. _ . . _ . (Z elIoN
09L|0il| L'O 08 0'g 0ce G'ee £ ceciLdg  |osesn)
= |
"ejonb}a ] 9p 0JUBIWLIGNI3] [8 2JGOS BSIIPAW USYBP ¥ SUOISUBWIP BT |,
{le1oiu) eBiedsap op oABSUS ‘¢ BlgE] 1" [BISWNU ‘|-98009 D) BULOU BISS 8p | 9UEd B| 9SEJA) SS[BULIOU SBUOIIIPUOY |,
1 ‘ : ‘ ; . : : :
oIS op oAesug yoLs 0¢ Y +c l 09L|0iL| ¥O 08 0% = 4 0S¥ £ 0S¥LLHD
2 BIPAYTFT A_aWE 006
sos|nal :  [epealoesep|iBbledssp
eyeibolo pealloesap
wesbojod) = 0T | egl s o
BPEAIOE S ¢[9IUBLI0D)
1 ; : ; ; : : g ‘ i ¥ :
BisiidEsE sin|  E0F 0T Uz o |o'er|ozL| oL | 9% [ g0 | &0 | 04l | geE | gve £ —
3 BIPAYTE AdWE 006
sos|nduw ebieass
elyelfojo4 c_wm . GGl mum“_wwmmu 5 R (1 elON
epeano s glaluewion)|0°GL[9°GL| 90 | 02 |s00 | ¥o | g8 | 0% | 0K £ 0LZHS YD mmwma
1 : ‘
opues sp ofesug| Y8 0¢ Uve ¢o
—_#—.\d & L § & § w L 1
oiniss ap ofesug| U 0%L 07 Utz ¢ |eer|erl| vo | o8 0s | g5z | 052 £ 05ZFIHO
h oLelp 54 UIW I'xel]| "Wy | CXe | Ul Xel Uiy Ui KEW
J[etou) [euy ou.o:.on_ CIEEN A oojwin
sauoloed||dy :M"w““u uolsusl ) -s|say L] L3 E| 3 be ar [euiwou | uoeubisaq [boajosle
u uoIsual BWIISIS
EUILIN eBueosap ap ssuoI2IpUO] ma:o,_h“”hoE_D

I YIH09031Yd ¥13d SYid

SYOJRILOATI A SYIISId SaANOIJYIIAIDALS3




RESOLUCION NUMERO 1273 DE__24 JUN. 2005 Hoja N°. 19

”

“Por el cual se expide el Reglamento Técnico para Rotulado de las pilas Zinc-Carbén y Alacalinas

ANEXO 2

1. RENDIMIENTO - ENSAYOS
1.1 GENERALIDADES

El procedimiento para la preparacion de métodos normalizados de medida del rendimiento de los
productos de consumo (SMMP), se encuentra descritos en el Anexo No 22 del presente reglamento.

1.2 ENSAYO DE DESCARGA

Este Reglamento comprende dos categorias de ensayos de descarga:
- ensayos de aplicacion;
- ensayos de servicio util.

Las resistencias de descarga para las dos categorias de ensayos se especifican segun el numeral
2.4,

Los métodos para determinar la carga y las condiciones de los ensayos son las siguientes:
1.2.1 Ensayos de aplicacién

a) La resistencia equivalente se calcula a partir de la intensidad media y de la tension
media de funcionamiento del equipo en servicio activo.

b) La tension final de funcionamiento y el valor de la resistencia equivalente se obtienen a
partir de los datos de todos los equipos medidos.

c) La mediana define el valor de la resistencia y la tension final que se utilizan para el
ensayo de descarga.

d) Si los datos estan concentrados en dos 0 mas grupos claramente separados, pueden
requerirse varios ensayos.

e) Para seleccionar el periodo diario de la descarga, se considera el uso del equipo
durante toda la semana.

El periodo diario se convierte entonces en el valor preferible que mas se aproxima a una séptima
parte del uso semanal total.

NOTA 2: Con objeto de limitar la proliferacion de ensayos de aplicacion, los ensayos especificados
deberian cubrir el 80 % de las aplicaciones del mercado para las pilas de un mismo tamano.

1.2.2 Ensayos de servicio util

Para los ensayos de servicio util, el valor de la resistencia de descarga deberia elegirse de manera
que el servicio util dure aproximadamente 30 dias.

Cuando la capacidad total no dure el tiempo establecido, el servicio util puede aumentarse en la
menor duracién conveniente mediante la seleccion de una resistencia de descarga de mayor valor
6hmico, como se define en el apartado 2.4.

1.3 VERIFICACION DE LA CONFORMIDAD CON UNA MINIMA DURACION MEDIA
ESPECIFICADA

Para comprobar la conformidad de una pila, se puede elegir cualquier ensayo de aplicacion o de
servicio util que se especifique en el Anexo 1 de este reglamento (IEC 60086-2) y en la IEC
60086-3.
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El ensayo se debera realizar como se explica a continuacion:

a) Efectuar el ensayo sobre nueve pilas de manera aleatoria, en fabrica, para los lotes a
verificar.

b) Calcular la media sin excluir ningun resultado.

c) Si esta media es igual o mayor que el valor especificado y no mas de una pila tiene una

capacidad menor que el 80 % de dicho valor, se considera que las pilas cumplen los
requisitos relativos a la duracion de servicio util.

d) Si esta media es menor que el 80 % del valor especificado y/o mas de una pila tiene
una capacidad menor que el 80 % de dicho valor, se repite el ensayo sobre otra
muestra de nueve pilas y se calcula la media como se hizo anteriormente.

e) Si la media de este segundo ensayo es igual o0 mayor que el valor especificado y no
mas de una pila tiene una capacidad menor que el 80 % de dicho valor, se considera
que las pilas cumplen los requisitos relativos a la duracion de servicio util.

f) Si la media de este segundo ensayo es menor que el valor especificado y/o mas de
una pila tiene una capacidad menor que el 80 % de dicho valor, las pilas se consideran
no conformes y no se autoriza ningun otro ensayo.

NOTA: El rendimiento de la descarga de las pilas eléctricas viene especificado en el Anexo 1 de
este reglamento.

1.4 METODO PARA EL CALCULO DEL VALOR ESPECIFICADO DE LA MIiNIMA DURACION
MEDIA

Este método viene descrito en el Anexo 2A.
1.5 ENSAYO DE LA TENSION EN CIRCUITO ABIERTO (OCV)

La tensién en circuito abierto debera medirse con el equipo para medir la tensién que se especifica en
el numeral 2.7 1.

1.6 DIMENSIONES DE LAS PILAS

Las dimensiones deberan medirse con el equipo que se especifica en el numeral 2.7.2.

1.7 FUGAS Y DEFORMACIONES

Después de que haya sido determinada la capacidad de servicio util de la pila bajo condiciones
ambientales especificadas, la descarga debera continuarse de la misma forma hasta que la tension en

circuito cerrado caiga por primera vez debajo del 40 % de la tensién nominal de la pila.

Deberan cumplirse los requisitos de bornes, estabilidad dimensional y fuga, los cuales se definen en
el numeral 1 del Anexo No 1, del presente reglamento.

2, RENDIMIENTO - CONDICIONES DE LOS ENSAYOS

21 ACONDICIONAMIENTO PREVIO A LA DESCARGA

El almacenamiento anterior al ensayo de descarga y el ensayo en si se llevan a cabo bajo
condiciones bien definidas. A menos que se indique lo contrario, se deberan aplicar las condiciones
dadas en la Tabla 2.1.A.

En adelante nos referiremos a las condiciones de descarga como condiciones normalizadas.

Tabla 2.1.A. Condiciones para el almacenamiento antes y durante el ensayo de descarga
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Condiciones Condicion
Humedad Humeda
. de . ‘s es de .
Tipo de ensayo . relativa Duracién d relativa
almacenamie o descarga o
nto °C %o °C %o

60 d como

Ensayo de maximo después

a
descarga inicial 20+2 60£15 l4e la fecha de 20+2 | 60£15
fabricacion
Ensayo de a
descarga aplazada 2042 60 £ 15 12 meses 20+2 | 60+15
Ensayo de
descarga aplazada 45 + 2° 50 + 15 13 semanas 20+2 | 60+15

(alta temperatura)®

a Solamente durante periodos cortos, la temperatura de almacenamiento puede
desviarse de estos limites sin sobrepasar los 20 °C =5 °C.

b Este ensayo se realiza cuando se requiere efectuar el ensayo de almacenamiento a
alta temperatura. Los requisitos del rendimiento estan sujetos al acuerdo entre el
fabricante y el cliente.

¢ Las pilas se almacenan sin su embalaje.

2.2 COMIENZO DE LOS ENSAYOS DE DESCARGA DESPUES DEL ALMACENAMIENTO

El periodo de tiempo entre el final del almacenamiento y el comienzo del ensayo de descarga
aplazado no debera sobrepasar los 14 dias.

Durante este periodo de tiempo las pilas deberan mantenerse a 20 °C + 2 °C y a una humedad
relativa del 60 % + 15 %.

Después de un almacenamiento a alta temperatura, se deberan dejar las pilas en estas condiciones
al menos durante un dia para que se estabilicen antes del comienzo del ensayo de descarga.

2.3 CONDICIONES DEL ENSAYO DE DESCARGA

Para someter a ensayo una pila, esta debera descargarse tal y como se especifica en el Anexo No 1,
hasta que la tensidon en circuito cerrado baje por primera vez por debajo de la tension final
especificada. El servicio util puede expresarse en unidades de tiempo, en amperios-hora o en vatios-
hora.

Cuando en el Anexo No 1 se especifiquen servicios Utiles para mas de un ensayo de descarga, las
pilas deberan cumplir con todos ellos para estar en conformidad con esta especificacion.

2.4 RESISTENCIA

El valor de la resistencia (que incluya todas las partes del circuito exterior) debera indicarse en la hoja
de especificacion correspondiente y debera tener una precision de + 0,5 %.

Al establecer nuevos ensayos, la resistencia, expresada en ohms, debera ser, siempre que sea
posible, alguna de las siguientes:

1,00 1,10 1,20 1,30 1,50 1,60 1,80 2,00
2,20 2,40 2,70 3,00 3,30 3,60 3,90 4,30
4,70 5,10 5,60 6,20 6,80 7,50 8,20 9,10

Inclusive sus multiplos y submultiplos decimales.
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25 PERIODOS DE TIEMPO
Los periodos en circuito cerrado y abierto deberan ser los especificados en el Anexo No 1.

Cuando se efectien nuevos ensayos, se debera adoptar siempre que sea posible uno de los
siguientes periodos diarios:

1min  5min 10 min 30 min

1h 2h 4 h 24 h (descarga continua)
En el Anexo No 1 se indican otros periodos, si es necesario.
2.6  ACTIVACION DE LAS PILAS DE SISTEMA "P"

Se debera dejar transcurrir un tiempo minimo de 10 minutos entre la activacion y el comienzo de las
mediciones eléctricas.

2.7 EQUIPO DE MEDIDA

2.7.1 Mediciones de tension

La resoluciéon del equipo de medida debera ser < 0,25 % y la precision < 50 % del valor de la
ultima cifra (digito) significativa. La resistencia interna del instrumento de medicion debera ser > 1
MQ.

2.7.2 Mediciones mecanicas

La resolucion del equipo de medida deberd ser < 0,025 % y la precisién < 50 % del valor de la ultima
cifra (digito) significativa.
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ANEXO 2A
(Informativo)

PREPARACION DE METODOS NORMALIZADOS PARA MEDIR EL RENDIMIENTO DE LOS
PRODUCTOS DE CONSUMO (SMMP)

NOTA: Este anexo se deriva de la Guia 36: 1982 de ISO/IEC (retirada en 1998).
1. INTRODUCCION

La informacion necesaria para que los consumidores conozcan el rendimiento de los productos de
consumo se basa en métodos normalizados y reproducibles, que midan el rendimiento, (es decir,
métodos de ensayo cuyos resultados tengan una clara relacién con el rendimiento del producto en su
uso real y que se vayan a usar como base de la informacién que el consumidor recibe respecto al
rendimiento del producto).

En lo posible, se deberian tener en cuenta las limitaciones del equipo de ensayo, el costo y el tiempo.
2, CARACTERISTICAS DEL RENDIMIENTO

El primer paso a dar cuando se vaya a preparar un SMMP es preparar una lista lo mas completa
posible de las caracteristicas mas relevantes segun lo explicado en el punto 1 del presente anexo.

NOTA: Una vez que la lista ha sido preparada, se deberian seleccionar de ella las caracteristicas mas
importantes para el consumidor.

3. CRITERIOS PARA EL DESARROLLO DE METODOS DE ENSAYO

Se deberia realizar un método de ensayo por cada una de las caracteristicas de rendimiento de la
lista. Se deberian considerar los siguientes puntos:

a) Los métodos de ensayo deberian definirse de forma que los resultados sean lo mas
parecido posible al rendimiento real del producto.

b) Es esencial que los métodos de ensayo sean objetivos y ofrezcan resultados con
sentido y reproducibles.

c) Los detalles de los métodos de ensayo se deberian definir con vistas a ser de utilidad
para el consumidor, teniendo en cuenta la proporcion entre el valor del producto y los
gastos que conlleva la realizacién de los ensayos.

d) Cuando se tenga que hacer uso de métodos de ensayo acelerados, que sélo
tengan relacion indirecta con el uso real del producto, el comité técnico deberia
ofrecer la ayuda necesaria para una correcta interpretacion de los resultados
del ensayo con relacién al uso normal del producto.

BIBLIOGRAFIA
IEC 60050 (481):1996, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Chapter 481: Primary Cell
and Batteries.

ISO 3461-1:1988, General Principles for the Creation of Graphical Symbols. Part 1: Graphical
Symbols for Use on Equipment.

ISO 7000:1989, Graphical Symbols for Use on Equipment
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ANEXO 2B
(Normativo)

METODO DE CALCULO DEL VALOR ESPECIFICADO DE LA MiNIMA DURACION MEDIA

a) Preparar datos de duracion escogidos aleatoriamente, correspondientes a 10
semanas.
b) Calcular la media x de los valores de duracion x de 9 muestras de cada poblacion.

Observacion: Si algunos valores se alejan mas de 3¢ de esa poblacioén, eliminar dichos valores
del célculo de .

c) Calcular la media x de los valores medios anteriores » de cada poblacion y también
o~ .

d) Valor de minima duracion media que debe proporcionar cada pais:
A: ; - 3 G;
B: x x 0,85

Calcular A'y B y declarar el valor mas elevado de los dos como la minima duracién media.
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