El progreso

SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
PROGRAMA DE FOMENTO A LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ PROFIA

es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') NUMERICO
SUBPARTIDA DESCRIPCION . MATERIALES . UNICO
a N NACIONAL
ITEM L A (L G CARACTERISTICAS TECNICAS TSRS TECNOLOGIA USOS O FUNCION o (Para uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
1 LA CABINA ALBERGA EL TREN MOTRIZ, LOS
PASAJEROS Y LA CARGA DENTRO DE UNA
SSJEggLUFg’;fﬂhi\ﬁiiR?:Bﬁi‘;Ami’:/'ﬁ?;&gR'gILIEE'\,‘“:%:;TE ESTAMPADOS DE ALTA PRECISION Y ESTRUCTURA QUE PROVEE MOVIMIENTO
CABINA {Ref.52: Largo 4135 mm, Ancho 1550 mm Alto 1550 mm) " | ACERO FUNDIDO EN PROCESO DE PINTURA CONTROLADO | AUTONOMO PARA EL VEHICULO Y
8707100000 | MONOBLOQUE (Ref‘S?n: Largo 4325 mm. Ancho 1765 mm. Alto 1660 mm)' FRIO, ALUMINIO Y POR COMPUTADOR. ESTRUCTURA SEGURIDAD PARA LOS OCUPANTES Y OTROS | NO PN 4
(MONOCASCO) (Ref.S4: Largo 4410 . Ancho 1800 . Alto 1660 mm)' CAUCHO. CON DEFORMACION PROGRAMA- ACTORES VIALES, CUIDANDO MINIMIZAR EL
(Ref'Tsj Largo 5315 mm. Ancho 1830 mm. Alto 1615 mm)' COLAPSABLE. IMPACTO AMBIENTAL POR SUS MATERIALES
1o Larg ’ ’ ) DE CONSTRUCCION Y TECNOLOGIA EN EL
TREN MOTRIZ
2 ACERO, CAUCHO,
PUERTA PUERTA PINTADA Y SUS ACCESORIOS ELECTRICOS Y ggﬁgf&’m ATO E:EZT%T@:;ILAANDT? ;g;g/;%u\é MANTENER SELLADO EL VEHICULO Y
8708292000 | DELANTERA MECANICOS, PROVISTOS DE UN DIPOSITIVO PARA ELEVAR SUS ’ AISLADO DEL RUIDO, PERMITIENDO LA NO PN 138
DERECHA VIDRIOS. POLIURETANO, GARANTIZAN EL AJUSTE Y VISIBILIDAD HACIA EL EXTERIOR
: MATERIALES APARIENCIA ’
SINTETICOS,
3 ACERO, CAUCHO,
PUERTA PUERTA PINTADA Y SUS ACCESORIOS ELECTRICOS Y ggﬁgf&’m ATO E:EZT%T@:;ILAANDT? ;g;g/;%u\é MANTENER SELLADO EL VEHICULO Y
8708292000 | DELANTERA MECANICOS, PROVISTOS DE UN DIPOSITIVO PARA ELEVAR SUS ’ AISLADO DEL RUIDO, PERMITIENDO LA NO PN 139
1IZQUIERDA VIDRIOS. POLIURETANO, GARANTIZAN EL AJUSTE Y VISIBILIDAD HACIA EL EXTERIOR
) MATERIALES APARIENCIA ’
SINTETICOS,
4 ACERO, CAUCHO,
PUERTA TRASERA PUERTA PINTADA Y SUS ACCESORIOS ELECTRICOS Y ggﬁgﬁg‘w ATO E:E%F/:\A;iOMQ:;II;-\ANDT? :ggg’;[gu\é MANTENER SELLADO EL VEHICULO Y
8708292000 MECANICOS, PROVISTOS DE UN DIPOSITIVO PARA ELEVAR SUS ’ AISLADO DEL RUIDO, PERMITIENDO LA NO PN 140
DERECHA VIDRIOS POLIURETANO, GARANTIZAN EL AJUSTE Y VISIBILIDAD HACIA EL EXTERIOR
) MATERIALES APARIENCIA ’
SINTETICOS,
5 ACERO, CAUCHO,
PUERTA TRASERA PUERTA PINTADA Y SUS ACCESORIOS ELECTRICOS Y ggﬁgﬁg’w ATO E:EZT/ZB:OSSSIL:NDT’? :gggﬁ'g\u‘é MANTENER SELLADO EL VEHICULO Y
8708292000 MECANICOS, PROVISTOS DE UN DIPOSITIVO PARA ELEVAR SUS ’ AISLADO DEL RUIDO, PERMITIENDO LA NO PN 141
1IZQUIERDA VIDRIOS POLIURETANO, GARANTIZAN EL AJUSTE Y VISIBILIDAD HACIA EL EXTERIOR
) MATERIALES APARIENCIA ’
SINTETICOS,
6 PARACHOQUES TRASERO PARA EL VEHICULO, FABRICADO A SALVAGUARDAR LOS OCUPANTES EN EL
708100000 | BUMPERTRASERO | PARTIR DE UN PROCESO DE INYECCION-DESMOLDEO Y PLASTICO, FIBRA DE INYECCION DE PLASTICO CON VEHICULO, Y MITIGAR DANOS DE OTROS SIPN 31
PARA CHOQUES PINTADO, DURANTE EL PROCESO, SE OBTIENE DOSIFICACION, | VIDRIO MOLDES DE DISENO ESPECIAL. COMPONENTES DEL VEHICULO EN CASO DE
PLASTIFICACION, Y REFRIGERACION DE LA PIEZA. IMPACTO O CHOQUE.
7 .
BUMPER PARACHOQUES DELANTERO PARA EL VEHICULO, FABRICADO A SALVAGUARDAR LOS OCUPANTES EN EL
8708100000 | DELANTERO PARA PARTIR DE UN PROCESO DE INYECCION-DESMOLDEO Y PLASTICO, FIBRA DE INYECCION DE PLASTICO CON VEHICULO, Y MITIGAR DANOS DE OTROS SIPN 30
CHOQUES PINTADO, DURANTE EL PROCESO, SE OBTIENE DOSIFICACION, | VIDRIO MOLDES DE DISENO ESPECIAL. COMPONENTES DEL VEHICULO EN CASO DE

PLASTIFICACION, Y REFRIGERACION DE LA PIEZA.

IMPACTO O CHOQUE.
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a N NACIONAL
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exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
8 PRODUCTO CON ESPECIFICACIONES TECNICAS,
CARACTERISTICAS Y DIMENSIONES CON ALOJAMIENTO PARA
ComsPoNsE L cro e NGO
i . 4 INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, DEL VEHICULO FRONTAL, PERMITE QUE EL
CON UN AISLANTE INTERIOR DEL CABLEADO 2 200°C, AIUSTE PLASTICO, CON MOLDES ESPECIALES Y CONDUCTOR TENGA VISIBILIDAD EN LA
8539100000 | TAROLASELLADO D‘,E LUCES BAJAS VERTICAL DE 4" A 2° Y HORIZONTAL DE -2" A POLICARBONATO Y MATERIALES RESISTENTES A ALTAS NOCHE MEZCLANDO LUCES ALTAS Y BAJAS NO PN 3
FRONTAL DERECHA | 2°, DEBE TENER LA CAPACIDAD DE ELIMINAR EL VAPOR Y COBRE TEMPERATURAS Y CON PROYECCION | CON UN DISERO UNICO Y CON
NEBLINA EN 15 MIN DE ILUMINACION Y DEBE SATISFACER ' TELESCOPICA COMPONENTES RESISTENTES A LAS ALTAS
REQUERIMIENTOS MINIMOS DE SELLADO POR SOBRE PRESION, TEMPERATURAS
PRUEBAS DE VIBRACION, PRUEBA DE RESISTENCIA AL AGUA,
PRUEBA DE DISTRIBUCION DE LUZ, PRUEBA DE RESISTENCIA A
ALTAS TEMPERATURAS, ENTRE OTRAS.
9 PRODUCTO CON ESPECIFICACIONES TECNICAS,
CARACTERISTICAS CON ALOJAMIENTO PARA BOMBILLOS DE
SR L2 S A AT 12 o, Do o CORSIONDE A GO O LUMIACO
INTERIOR DEL CABLEADO = 200°C. AJUSTE DE LUCES BAJAS INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, DEL VEHICULO FRONTAL, PERMITE QUE EL
FAROLA SELLADO VERTICAL DE 4° A 2° Y HORIZONTAL DE -2° A 2° DEBE TENER PLASTICO, CON MOLDES ESPECIALES Y CONDUCTOR TENGA VISIBILIDAD EN LA
8539100000 | FRONTAL LA CAPACIDAD DE ELIMINAR EL VAPOR Y NEBLINA EN 15 MIN POLICARBONATO Y MATERIALES RESISTENTES A ALTAS NOCHE MEZCLANDO LUCES ALTAS Y BAJAS NO PN 4
1IZQUIERDA . COBRE, TEMPERATURAS Y CON PROYECCION | CON UN DISENO UNICO Y CON
DE ILUMINACION Y DEBE SATISFACER REQUERIMIENTOS TELESCOPICA COMPONENTES RESISTENTES A LAS ALTAS
MiNIMOS DE SELLADO POR SOBRE PRESION, PRUEBAS DE TEMPERATURAS
VIBRACION, PRUEBA DE RESISTENCIA AL AGUA, PRUEBA DE
DISTRIBUCION DE LUZ, PRUEBA DE RESISTENCIA A ALTAS
TEMPERATURAS, ENTRE OTRAS.
10 4
INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, CORRESPONDE AL GRUPO DE ILUMINACION Y
LUCES PLASTICO, CON MOLDES ESPECIALES Y ES LA ENCARGADA DE PERMITIR UNA MEJOR
8512201000 | EXPLORADORA PRODUCTO CON ALOJAMIENTO PARA UN BOMBILLO POLICARBONATO Y MATERIALES RESISTENTES A ALTAS VISIBILIDAD FRONTAL CUANDO HAY NEBLINA | ' 17
SOPORTANDO LAS TEMPERATURAS GENERADAS > PRESENTE EN LA VIA ELABORADA CON
DERECHA VIDRIO TEMPERATURAS Y CON PROYECCION
TELESCOPICA MATERIALES RESISTENTES A ALTAS
TEMPERATURAS
11 .
INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, CORRESPONDE AL GRUPO DE ILUMINACION Y
LUCES PLASTICO, CON MOLDES ESPECIALES Y ES LA ENCARGADA DE PERMITIR UNA MEIOR
8512201000 | EXPLORADORA PRODUCTO CON ALOJAMIENTO PARA UN BOMBILLO POLICARBONATO Y MATERIALES RESISTENTES A ALTAS VISIBILIDAD FRONTAL CUANDO HAY NEBLINA | o 18
IZQUIERDA SOPORTANDO LAS TEMPERATURAS GENERADAS VIDRIO TEMPERATURAS Y CON PROYECCION | PRESENTE EN LA VIA ELABORADA CON
TELESCOPICA MATERIALES RESISTENTES A ALTAS
TEMPERATURAS
12 ALOJAMIENTO PARA BOMBILLOS DE FRENO PY21W, LUZ DE
REVERSA W16W, 15 LUCES DE COCUYO TIPO LED/LA EG7F,
DEBE TENER LA CAPACIDAD DE ELIMINAR ELVAPORY NEBLINA | |0/ <y o0 o oo INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, CORRESPONDE AL GRUPO DE ILUMINACION Y
EN1 DE IL ON Y DEBE E . LDES ESPECIALE E E DADEE ENALES DE
8512209000 | $TOP 1ZQUIERDO N 15 MIN DE ILUMINACION Y SATISFACER ) PLASTICOS DE ALTA CON MOLDES ESPECIALES Y S LA ENCARGADA DE EMITIR SENALES C SIPN 51
REQUERIMIENTOS MINIMOS DE SELLADO POR SOBRE PRESION, | oo o oo <0 MATERIALES RESISTENTES A ALTAS GIRO, FRENADO Y REVERSA A LOS DEMAS

PRUEBAS DE VIBRACION, PRUEBA DE RESISTENCIA AL AGUA,
PRUEBA DE DISTRIBUCION DE LUZ, PRUEBA DE RESISTENCIA A
ALTAS TEMPERATURAS, ENTRE OTRAS.

TEMPERATURAS

VEHICULOS
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13 ALOJAMIENTO PARA BOMBILLOS DE FRENO PY21W, LUZ DE
REVERSA W16W, 15 LUCES DE COCUYO TIPO LED/LA EGT7F,
DEBE TENER LA CAPACIDAD DE ELIMINAR ELVAPOR Y NEBLINA | o oo o INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, CORRESPONDE AL GRUPO DE ILUMINACION Y
4512209000 | STOP DERECHO EN 15 MIN DE ILUMINACION Y DEBE SATISFACER PLASTICOS DE ALTA CON MOLDES ESPECIALES Y ES LA ENCARGADA DE EMITIR SENALES DE PN o
REQUERIMIENTOS MINIMOS DE SELLADO POR SOBRE PRESION, | - o2 MATERIALES RESISTENTES A ALTAS | GIRO, FRENADO Y REVERSA A LOS DEMAS
PRUEBAS DE VIBRACION, PRUEBA DE RESISTENCIA AL AGUA, TEMPERATURAS VEHICULOS
PRUEBA DE DISTRIBUCION DE LUZ, PRUEBA DE RESISTENCIA A
ALTAS TEMPERATURAS, ENTRE OTRAS.
14 POLICARBONATO Y INYECCION DE PIEZAS PLASTICAS, CORRESPONDIENTE AL GRUPO DE
INCORPORA BOMBILLOS TIPO LED REF. DE UNA POTENCIA DE h CON MOLDES ESPECIALES Y ILUMINACION Y ES EL ENCARGADO DAR
8512209000 | LUZDEFRENO STOP | 515y yNA VIDA UTIL ESPERADA DE 2,000h. :kﬁggg:;\if:m MATERIALES RESISTENTES A ALTAS | SENALES VISUALES DE QUE EL VEHICULO NOPN 49
TEMPERATURAS ESTA FRENANDO
15 ESTAMPADOS DE ALTA PRECISION Y
PROCESO DE PESPUNTES CON
- CONTRANSTES DE HILO ELABORADOS
ASIENTOS PARA SILLA DEL PILOTO,COPILOTO, SILLAS TRASERAS, DISENADAS ACERO, POLIESTER, MANUALMENTE, DISERO ITALIANO
ALOIAMIENTO bE | PARA EL HABITACULO DEL VEHICULO, QUE TIENE LOS ENCAJES | [~ > SOL S % COMPUTARIADO CON PERMITE EL ALOJAMIENTO A LOS PASAJEROS
9401200000 | oo e CORRESPONDIENTES AL SUELO DEL VEHICULO Y SUS RIELES DOLICARBONATO, SEnA. | PERFORACIONES EN LA SUPERFICIE D | Y CONTIENE TODOS LOS ELEMENTOS DE SIPN 13
CABINA \P//;F:}ACLEJILICD)ESPLAZAMIENTOA DISERIO EXCLUSIVO PARA ESTE ¥ CUERO SINTETICO, CUERO, £L CUAL PERMITE LA MANDOS PARA MANIOBRAR EL VEHICULO
: CIRCULACION DEL AIRE EN LA CABINA
Y MAYOR CONFORM DE LOS
OCUPANTES.
16
VIDRIO LATERAL ELEMENTO ESPECIAL QUE SOPORTA UNA CARGA <30 mA Y TECNOLOGIA "TEMPLADO" QUE EZ'E‘;E’\;ICZ’ZT\‘GI:g gL?EE:LE\L/LEﬁcESLV()EgIS;;?
7007110000 | DELANTERO RESISTEN TEMPERATURAS ENTRE -40° - 80°C, PERMITIENDO LA | VIDRIO PERMITE LA DESINTEGRACION TOTAL | St e v EL SIPN 5
DERECHO VISIBILIDAD DE LOS OCUPANTES. DEL VIDRIO EN CASO DE IMPACTO. AMBIENTE EXTERNG.
17
VIDRIO LATERAL ELEMENTO ESPECIAL QUE SOPORTA UNA CARGA <30 mA Y TECNOLOGIA "TEMPLADO" QUE ;ii;i:ilczﬁe;g&?;:ft}zﬁ (ELIJIZS'C-‘IIS;;S
7007110000 | DELANTERO RESISTEN TEMPERATURAS ENTRE -40° - 80°C, PERMITIENDO LA | VIDRIO PERMITE LA DESINTEGRACION TOTAL | 2t S e v EL SIPN 6
IZQUIERDO VISIBILIDAD DE LOS OCUPANTES. DEL VIDRIO EN CASO DE IMPACTO. AVBIENTE EXTEANG.
18 VIDRIO LATERAL ELEMENTO ESPECIAL QUE SOPORTA UNA CARGA <30 mA Y TECNOLOGIA "TEMPLADO" QUE ES EL ENCARGADO DE SELLAR EL VEHICULO
7007110000 | yoic o | RESISTEN TEMPERATURAS ENTRE -40° - 80°C, PERMITIENDO LA | VIDRIO PERMITE LA DESINTEGRACION TOTAL | GARANTIZANDO QUE EL VEHICULO QUEDE | g py 7
VISIBILIDAD DE LOS OCUPANTES. DEL VIDRIO EN CASO DE IMPACTO. iERRADO M'T'GAN")DO RUIDOS Y EL
19 VIDRIO LATERAL ELEMENTO ESPECIAL QUE SOPORTA UNA CARGA <30 mA Y TECNOLOGIA "TEMPLADO" QUE Eii;EN";ICZ’jS\‘GI:DO DEE:LE\L/LE’LT ELL"EH'CSDL?
7007110000 | TRASERO RESISTEN TEMPERATURAS ENTRE -40° - 80°C, PERMITIENDO LA | VIDRIO PERMITE LA DESINTEGRACION TOTAL | © oQu CuLo QU SIPN 8
1ZQUIERDO VISIBILIDAD DE LOS OCUPANTES. DEL VIDRIO EN CASO DE IMPACTO. CERRADO MITIGANDO RUIDOS Y EL
AMBIENTE EXTERNO
* VIDRIO ELEMENTO ESPECIAL QUE SOPORTA UNA CARGA <30mA Y QUE CONTIENE CINTA DE SEQURIDAD | GARANTIZANDO QUE ELVEHICULD QUEDE.
7007210000 | PANORAMICO RESISTEN TEMPERATURAS ENTRE -40° - 80°C, PERMITIENDO LA | VIDRIO QUE PERMITE QUE ELVIDRIONO St | CERRADO MITIGANDO RUIDOS ¥ £L SIPN 9
DELANTERO VISIBILIDAD DE LOS OCUPANTES.
DESFORME EN CASO DE IMPACTO AMBIENTE EXTERNO.
21 (EN EL TIMON Y CONDUCTOR) CON PRESION DE INFLADO DE INYECCION DE PLASTICO CON HACE PARTE DEL SISTEMA DE SEGURIDAD
s A -
6708950000 | AIRBAGS (BOLSAS | 170kPa Y UN VOLUMEN DE 42¢3L, Y FABRICADO CON NAILON, PLASTICO Y MOLDES DE DISENO ESPECIALES Y PASIVA DEL VEHICULO DISMINUYENDO EL NO PN .

DE SEGURIDAD)

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PRESION DE INFLADO DE
170kPa Y UN VOLUMEN DE 4243L,

CAUCHO

ESTAMPADO

MOVIMIENTO E IMPACTOS DEL CONDUCTOR
EN EL MOMENTO DE UNA COLISION
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CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') HUNERICO
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. N NACIONAL
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exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
22
1.499/1590 cc DE 4 CILIDROS CON DISPOSICION EN LINEA, 16 ES LA PARTE SISTEMATICA DE UNA MAQUINA . . .
VALVULAS, CON UNA POTENCIA DE 112/118/147HP RPM CAPAZ DE HACER FUNCIONAR UN SISTEMA, La informacidn relacionada en
INYECCIOI\] ELECTRONICA MULTIPUNTO.SISTEMA VWT ! SISTEMA COMMOM RAIL ( CONTROL TRANSFORMANDO ALGUN TIPO DE ENERGIA la casilla "Descripcién técnica"
8407340090 | MOTOR COMBUSTIBLE GASOLINA NUMERO DE FiEFERENCIA D;EL ACERO, ALUMINO ELECTRONICO DEL SISTEMA DE (COMBUSTIBLES), EN ENERGIA MECANICA N/A N/A no es diferenciable o
MOTOR (HFCAGB2.3D) CON VALCULA OBD DE EMISIONES EURO INYECCION G111 REALIZANDO UN TRABAJO , QUE PARA ESTE identificable con relacién a
) EFECTO ES UNA FUERZA QUE PRODUCE EL otros bienes.
: MOVIMIENTO DEL VEHICULO.
23
DE 1.999 cc DE 4 CILIDROS CON DISPOSICION EN LINEA, 16 ES LA PARTE SISTEMATICA DE UNA MAQUINA . . .
VALVULAS, CON UNA POTENCIA DE 137HP @ 5.000 RPM CAPAZ DE HACER FUNCIONAR UN SISTEMA, La informacidn relacionada en
TORQUE D,E 320 NM @ 1800-4000 RPM INYEC;ZIO’N ! SISTEMA COMMOM RAIL ( CONTROL TRANSFORMANDO ALGUN TIPO DE ENERGIA la casilla "Descripcion técnica"
8408201000 | MOTOR ! ACERO, ALUMINO ELECTRONICO DEL SISTEMA DE (COMBUSTIBLES), EN ENERGIA MECANICA N/A N/A no es diferenciable o
ELECTRONICA MULTIPUNTO. SISTEMA VVT, COMBUSTIBLE - . e Lo
INYECCION G111 REALIZANDO UN TRABAJO , QUE PARA ESTE identificable con relacién a
DIESEL NUMERO DE REFERENCIA DEL MOTOR CON VALCULA .
OBD DE EMISIONES EURO .(MODELO T6) EFECTO ES UNA FUERZA QUE PRODUCE EL otros bienes.
. MOVIMIENTO DEL VEHICULO.
24
DE 1.999 cc DE 4 CILIDROS CON DISPOSICION EN LINEA, 16 ES LA PARTE SISTEMATICA DE UNA MAQUINA . . .
VALVULAS, CON UNA POTENCIA DE 145HP @ 6.000 RPM CAPAZ DE HACER FUNCIONAR UN SISTEMA, La informacidn relacionada en
TORQUE D’E 10,37 Kg-m @ 3000-4500 RPM INY‘ECCION ! SISTEMA COMMOM RAIL ( CONTROL TRANSFORMANDO ALGUN TIPO DE ENERGIA la casilla "Descripcion técnica"
8407340090 | MOTOR 4 J ! ACERO, ALUMINO ELECTRONICO DEL SISTEMA DE (COMBUSTIBLES), EN ENERGIA MECANICA N/A N/A no es diferenciable o
ELECTRONICA MULTIPUNTO. SISTEMA VVT, COMBUSTIBLE - . e Lo
GASOLINA NUMERO DE REFERENCIA DEL MOTOR CON INYECCION G111 REALIZANDO UN TRABAJO , QUE PARA ESTE identificable con relacion a
EFECTO ES UNA FUERZA QUE PRODUCE EL otros bienes.
VALCULA OBD DE EMISIONES EURO . (MODELO T6) MOVIMIENTO DEL VEHICULO.
25
COMPONENTE ENCARGADO DE ABSORBER
8708991900 ;OSE;;E DEL TIENE UNA RIGIDEZ ESTATICA DE 50+15% N/mm C ELLJJSSI?JHOOI ACERO EES&EIS(C))NDE MAQUINADO DE LAS VIBRACIONES Y MOVIMIENTOS ENTRE EL | NO PN 57
MOTOR Y EL CHASIS
26 La informacién relacionada en
DE CONEXION DE LA CARROCERIA Y MAQUINADO,PARA EL PROCESO DE MAQUINADO DE ES EL ENCARGADO DE AJUSTAR LOS la casilla "Descripcion técnica"
7318159000 | TORNILLO . AJUSTE DEL PROTECTOR DEL CARTER PRESIONES >49MPa. ACERO ALEACION PRECISION COMPONENTES EXTERNOS CON LA N/A N/A no es diferenciable o
MAQUINADO LA CUAL SOPORTA PRESIONES 249MPa. CARROCERIA EXTERIOR. identificable con relacion a
otros bienes.
27
CAJA DE MECANICA DE CONTROL MANUAL DE 5/6 VELOCIDADES HACIA ACERO, ALEACIONES DE PROCESO DE FUNDICION Y ES LA ENCARGADA DE DAR DIFERENTES
8708401000 VELOCIDADES ADELANTE Y UNA MARCHA ATRAS, CON UN TORQUE MAXIMO ALUMI‘NIO Y BRONCE MAQUINADOS DE PIEZAS RELACIONES DE TRANSMISION ENTRE EL NO PN 16
DE ENTRADA DE 146 N.m. CONTROLADOS ELECTRONICAMENTE MOTOR Y LAS RUEDAS MOTRICES
28 La informacién relacionada en
la casilla "Descripcion técnica"
TORNILLO DE ACOPLAMIENTO PARA MOTOR Y CAJA DE - PROCESO DE MAQUINADO DE ES EL ENCARGADO DE SELLAR EL SISTEMA DE " .

7318159000 | TORNILLO VELOCIDADES ACERO ALEACION PRECISION MOTOR Y CAJA DE VELOCIDADES N/A N/A rm es'qlferenuableo 3
identificable con relacién a
otros bienes.

29
» ACERO Y ALEACIONES ES EL ENCARGADO DE DARLE EL PRIMER i
8511409000 MOTOR DE DE 12 VDC Y CON POTENCIA DE 1.4 Kw. CON UN PINON DE CON CABLEADOS PROCESOS DE ESTAMPADO Y MOVIMIENTO AL MOTOR DE COMBUSTION NO PN 3
ARRANQUE ATAQUE DE CIRCUNFERENCIA INTERNOS DE COBRE SOLDADURAS ESPECIALES INTERNA PARA QUE ESTE DESPUES

MANTENGA SU MOVIMIENTO POR SI MISMO.
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30 TECNOLOGIA G6 QUE SE COMPONE
DE UNA PRENSA QUE HACE MAS
SUAVE LA TRANSFERENCIA DEL PERMITE TANTO TRANSMITIR COMO
8708931000 | EMBRAGUE PRODUCTO DE ACOPI:AMIENTO Y FUNCIONAMIENTO DEL ACERO,ALUMINIO, TORQUE DEL MOTORA LA INTERRUMPIR LA TRANSMISION DE UNA NO PN 2
MOTOR- TRANSMISION TITANIO O CARBONO TRANSMISION, CON MENOS RUIDO Y ENERGIA MECANICA A SU ACCION FINAL DE
AHORRO DE COMBUSTIBLE. UN DISCO | MANERA VOLUNTARIA|
DE FRICCION ELABORADO CON
MATERIALES LIBRES DE ASBESTO.
31 ES EL ENCARGADO DE TRANSMITIR EL
. PRODCUTO CON INCLUSION DE BOTONES Y CIRCUITO INYECCION DE PLASTICO CON MOVIMIENTO A LA COLUMNA DE DIRECCION
8708940010 | TIMON O VOLANTE ELECTRICO,MANDO DEL RADIO Y COMPUTADOR DE ABORDO CUERO PLASTICO, ACERO MOLDES DE DISENO ESPECIALES Y AS{ GUIAR EL VEHICULO SEGUN EL NOPN 18
CONDUCTOR LO REQUIERA
32 &
LOGO TIMON O CON UNAS DE AJUSTE AL VOLANTE CON RELIEVE ALTO DEL < " COMPONENTE ENCARGADO DE CUBRIR Y
3926909090 VOLANTE LOGO DE LA MARCA PLASTICO PROCESO DE INYECCION FORMA PARTE DEL DISENO DEL VOLANTE NOPN 116
33 La informacién relacionada en
. ES LA ENCARGADA DE AJUSTAR LA la casilla "Descripcion técnica"
> B .
7318160000 | TUERCA EXCENTRICA FUNDIDA CON CAPACIDAD DE TORQUE 2 120Nm ACERO PROCESOS DE ESTAMPADO GEOMETRIA DEL VOLANTE UNICAS PARA EL N/A N/A no es diferenciable o
Y DE DIMENSIONES 40*40*29 mm . e Lo
MODELO identificable con relacion a
otros bienes.
34 La informacién relacionada en
. ES LA ENCARGADA DE AJUSTAR LA la casilla "Descripcion técnica"
EXCENTRICA DE SEGURIDAD FUNDIDA CON CAPACIDAD DE A . ) X
7318220000 | ARANDELA TORQUE > 120Nm Y DE DIMENSIONES 40%40%29 mm ACERO PROCESOS DE ESTAMPADO GEOMETRIA DEL VOLANTE UNICAS PARA EL N/A N/A ho es.qlferenclable o 3
MODELO identificable con relacién a
otros bienes.
35
RESISTENCIA ESTATICA A LA TORSION MiNIMA DE 3375 Nm. HIERRO FUNDIDO MAQUINADOS POR CNC Y Ei E;fig’gsgzﬂ‘;:g;:sgﬁio DEUNIR
8708501900 | SEMIEJE IZQUIERDO | PRUEBA ESPECIAL CON CARGA= +1100Nm; ANGULO=0°; ACERO EN FRIO ! APLICACION DE TRATAMIENTOS MOVIMIENTO ROTACIONAL Y AXIAL A LAS SIPN 14
FRECUENCIA 1~4 Hz Y CICLOS MINIMOS DE 200000. TERMICOS POR INDUCCION RUEDAS MOTRICES
* RESISTENCIA ESTATICAA LA TORSION MINIVADE SS7S N | 1600 ruDio, | UNIR LA CAA DE VELOCIDADES Y DAR | LA CAA DE VELOCDADES Y AR
8708501900 | SEMIEJE DERECHO PRUEBA ESPECIAL CON CARGA= +1100Nm; ANGULO=0"; ! SIPN 13
FRECUENCIA 1~4 Hz Y CICLOS MINIMOS DE 200000. ACERO EN FRIO. MOVIMIENTO ROTACIONAL Y AXIALA | MOVIMIENTO ROTACIONAL Y AXIAL A LAS
LAS RUEDAS MOTRICES RUEDAS MOTRICES
37 " . .
ercoeRenca | RESISTENAESTATICA LA TORSION MINIMADESS7S N | | cec cinoion, | UNIR LA CAA D VELOCIDADES Y DAR | LA CAVA DF VELOCIORDES YRR
4 . —0°- N
8708501100 DELANTERO E:éJgSEANESIiEfE;i?i gﬁi‘;@ h/ﬁ::\lllﬁjg?[‘)égsolé;% 0% ACERO EN FRIO. MOVIMIENTO ROTACIONAL Y AXIALA | MOVIMIENTO ROTACIONAL Y AXIAL A LAS NOPN >
: LAS RUEDAS MOTRICES RUEDAS MOTRICES
38 La informacién relacionada en
EXCENTRICA DE DISENO ESPECIAL AJUSTE EJE FUNDIDA CON ES LA ENCARGADA DE AJUSTAR LA la casilla "Descripcidn técnica"
7318160000 | TUERCA CAPACIDAD DE TORQUE > 120Nm Y DE DIMENSIONES ACERO EN FRIO PROCESOS DE ESTAMPADO GEOMETRIA DEL EJE UNICAS PARA EL N/A N/A no es diferenciable o
40*40*29 mm MODELO identificable con relacién a
otros bienes.
39
PORTAMANGUETA . < 4 ES EL ENCARGADO DE UNIR EL CONJUNTO DE
8708999900 | DELANTERA ifgj\:E/ITI’;KngEPLAARSAU:LP;gleAO,\':l’:INC_:gERSON Y CONUN ACERO FUNDIDO ;gggls%?\:\l ¥ MECANIZADO DE ALTA LA RUEDA, EL BRAZO DE LA SUSPENSION Y EL | NO PN 240
DERECHA AMORTIGUADOR
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SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
PROGRAMA DE FOMENTO A LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ PROFIA

es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') HUNERICO
SUBPARTIDA DESCRIPCION P’ MATERIALES P UNICO
. N NACIONAL
ITEM ARANCEL TECNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION i (Para uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
40
PORTAMANGUETA . " " ES EL ENCARGADO DE UNIR EL CONJUNTO DE
8708999900 | DELANTERA ifgj’\::AHEK\T[C))EPIIAARSAU:LP;SEIAOSI':INC:SERSON YCONUN ACERO FUNDIDO Ezggls(lj(ljo[\j’\‘ ¥ MECANIZADO DE ALTA LA RUEDA, EL BRAZO DE LA SUSPENSION Y EL | NO PN 241
IZQUIERDA AMORTIGUADOR
a La informacidn relacionada en
. . ES LA ENCARGADA DE AJUSTAR LA la casilla "Descripcion técnica"
EXCENTRICA DE SEGURIDAD AJUSTE EJES SUSPENSION f " ) i
7318220000 | ARANDELA FUNDIDA CON CAPACIDAD DE TORQUE 2 120Nm ACERO FUNDIDO PROCESOS DE ESTAMPADO GEOMETRIA DEL EJE PIEZA UNICA PARA EL N/A N/A .no es»t%lferenclable o -
MODELO identificable con relacion a
otros bienes.
g o roctsosocruorcon, | L LR LD TR
8708301000 DELANTERO EMBOLO CON DIAMETRO DE 34 mm ACERO FUNDIDO MAQUIN:B_(Z‘;:;E;IECNADOS DE HIDRAULICA A LAS PASTILLAS DE FRENO N/A N/A Subpatida errada
DERECHO PARA DETENER EL VEHICULO
43 -
cumicon rrocsospe i, | L1000 0 s s e
8708301000 DELANTERO EMBOLO CON DIAMETRO DE 34 mm ACERO FUNDIDO MAQUIN:B_(Z‘;:;E;IECNADOS DE HIDRAULICA A LAS PASTILLAS DE FRENO N/A N/A Subpatida errada
1IZQUIERDO PARA DETENER EL VEHICULO
a4
GUARNICION PROCESOS DE FUNDICION, & fAL ESE:;?:E,?;;?S;%S: SE:SSSI’\O.A,I\‘TIR
8708301000 | (CALIPER) TRASERO EMBOLO CON DIAMETRO DE 34 mm ACERO FUNDIDO MAQUINADO Y RECTIFICADOS DE < N/A N/A Subpatida errada
DERECHO ALTA PRECISION HIDRAULICA A LAS PASTILLAS DE FRENO
PARA DETENER EL VEHICULO
45
GUARNICION PROCESOS DE FUNDICION, B fAL ESE:;AGSEI\?EIFD{iQ:%CA): ::s:gSslz)All\lTlR
8708301000 | (CALIPER) TRASERO EMBOLO CON DIAMETRO DE 34 mm ACERO FUNDIDO MAQUINADO Y RECTIFICADOS DE < N/A N/A Subpatida errada
1ZQUIERDO ALTA PRECISION HIDRAULICA A LAS PASTILLAS DE FRENO
PARA DETENER EL VEHICULO
46 PROCESOS DE FUNDICION,
MAQUINADO Y RECTIFICADOS DE
ALTA PRECISION, TECNOLOGIA
PASTILLAS DE HYBR:\);’AI}'IE;:&?ESU;:IEE&,’:‘ATAESSDE 30 ES EL ENCARGADO DE HACER CONTACTO
8708301000 | FRENO DELANTERO PRODUCTO EMBOLO, CON DIAMETRO DE EMBOLO DE 34 mm ACERO,ASBESTO ¢ CON EL DISCO DE FRENO PARA DETENER EL SIPN 4
CERAMICOS Y ORGANICOS, ENTRE
DERECHO VEHICULO.
OTROS, EL CUAL CONFIRMA UNA
PRESENCIA DE COBRE INFERIOR AL
0,5% UN ELEMENTO PERJUDICIAL
PARA EL MEDIO AMBIENTE.
47 PROCESOS DE FUNDICION,
MAQUINADO Y RECTIFICADOS DE
ALTA PRECISION, TECNOLOGIA
PASTILLAS DE HVBR&'AEI_/LSIL;?ESU;::EZQNMTQSSDE 30 ES EL ENCARGADO DE HACER CONTACTO
8708301000 | FRENO DELANTERO PRODUCTO EMBOLO, CON DIAMETRO DE EMBOLO DE 34 mm ACERO,ASBESTO ! CON EL DISCO DE FRENO PARA DETENER EL SIPN 5

IZQUIERDO

CERAMICOS Y ORGANICOS, ENTRE
OTROS, EL CUAL CONFIRMA UNA
PRESENCIA DE COBRE INFERIOR AL
0,5% UN ELEMENTO PERJUDICIAL
PARA EL MEDIO AMBIENTE.

VEHICULO.
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es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
DE NUMERICO
SUBPARTIDA |  DESCRIPCION , MATERIALES ) PRODUCCIO | g\
a N NACIONAL
ITEM L ST (AT CARACTERISTICAS TECNICAS SIS TECNOLOGIA USOS O FUNCION o (Para uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
48 PROCESOS DE FUNDICION,
MAQUINADO Y RECTIFICADOS DE
ALTA PRECISION, TECNOLOGIA
PASTILLAS DE HYBR&'ALTAE;L::ESUJI'EEZ&,'\\‘"QSSDE 30 ES EL ENCARGADO DE HACER CONTACTO
8708301000 | FRENO TRASERO PRODUCTO EMBOLO, CON DIAMETRO DE EMBOLO DE 34 mm | ACERO,ASBESTO ¢ CON EL DISCO DE FRENO PARA DETENER EL SIPN 6
DERECHO CERAMICOS Y ORGANICOS, ENTRE VEHICULO
OTROS, EL CUAL CONFIRMA UNA )
PRESENCIA DE COBRE INFERIOR AL
0,5% UN ELEMENTO PERJUDICIAL
PARA EL MEDIO AMBIENTE.
49 PROCESOS DE FUNDICION,
MAQUINADO Y RECTIFICADOS DE
ALTA PRECISION, TECNOLOGIA
PASTILLAS DE HYBR&'ALTAE;L::ESU;'EEZ&&ATAEZDE 30 ES EL ENCARGADO DE HACER CONTACTO
8708301000 | FRENO TRASERO PRODUCTO EMBOLO, CON DIAMETRO DE EMBOLO DE 34 mm | ACERO,ASBESTO . CON EL DISCO DE FRENO PARA DETENER EL SIPN 7
IZQUIERDO CERAMICOS Y ORGANICOS, ENTRE VEHICULO
OTROS, EL CUAL CONFIRMA UNA )
PRESENCIA DE COBRE INFERIOR AL
0,5% UN ELEMENTO PERJUDICIAL
PARA EL MEDIO AMBIENTE.
50 PROCESO DE FUNDIICON Y
?Egg';gfggi [;E@LTEAL PCTJTL'C'ON’ ES EL ENCARGADO DE MINIGAR LAS FUERZAS
ELEMENTO ESTATICO, CONSTRUCCION BAJO FUERZA EN ¢ EN EL FRENADO Y CONTRIBUYE A UN
8708302400 | SERVOFRENO SENTIDO CONTRARIO AL EMBOLO DE MANDO ACERO, PLASTICO PERMITE SER MAS SUAVE Y LIGERO, FRENAMO MAS RAPIDO PARA DETENER EL NO PN 1
DANDO COMO RESULTADO UN VEHICVULO
DESEMPERNO MEJOR EN LA
ADSORCION Y CON MAS PRESICION
51 <
DISCO DE FRENO ELEMENTO CON COMPOSICION BASICA DE MATERIALES EN . ES EL ENCARGADO DE NO PERMITIR EL
8708302500 | DELANTERO FUNCICION GRIS NODULAR DE GRAFITO LAMINAR QUE ';CLIEgg v@:zgﬂzg:g’ EMSER':\EQESODE ALTA PRESIONY INGRESO DE MATERIAL EXTRANO AL SISTEMA | SI PN 4
DERECHO CONTIENE OTROS COMPONENTES BASICOS. ’ : DE FRENOS TRASERO
52 En la matriz ya se encuentra un
DISCO DE FRENO . bien con la descripcién "DISCO
ELEMENTO CON COMPOSICION BASICA DE MATERIALES EN . ES EL ENCARGADO DE NO PERMITIR EL
8708302500 E%SI’:TRE? FUNCICION GRIS NODULAR DE GRAFITO LAMINAR QUE /;CLIECRIg Y;:E’Zigggg’ Ejggmﬁ?fgom ALTA PRESION Y INGRESO DE MATERIAL EXTRANO AL SISTEMA | N/A N/A g::?;}?g'zzli'“;i:?etirar ol
CONTIENE OTROS COMPONENTES BASICOS. ’ ) DE FRENOS TRASERO : gler
DERECHO bien. Para una préxima
solicitud desagregar bienes.
53 .
ELEMENTO CON COMPOSICION BASICA DE MATERIALES EN . ES EL ENCARGADO DE NO PERMITIR EL
8708302500 ?F';CSOE;; ;';E’:SHO FUNCICION GRIS NODULAR DE GRAFITO LAMINAR QUE ';CLIE;(C)) v@:iﬁizg:g' EMSg?R':\IF;?ESODE ALTA PRESIONY INGRESO DE MATERIAL EXTRARO AL SISTEMA | SI PN 5
CONTIENE OTROS COMPONENTES BASICOS. ’ : DE FRENOS TRASERO
54 <
DISCO DE FRENO ELEMENTO CON COMPOSICION BASICA DE MATERIALES EN . ES EL ENCARGADO DE NO PERMITIR EL
8708302500 | TRASERO FUNCICION GRIS NODULAR DE GRAFITO LAMINAR QUE ’;CUECRIg v@kiﬁiﬁ?ﬁé' EMSgéx\ﬁ?ESODE ALTA PRESION Y INGRESO DE MATERIAL EXTRANO AL SISTEMA | SI PN 6
1IZQUIERDO CONTIENE OTROS COMPONENTES BASICOS. ’ ) DE FRENOS TRASERO
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SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
PROGRAMA DE FOMENTO A LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ PROFIA

es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') NUMERICO
SUBPARTIDA |  DESCRIPCION , MATERIALES ) UNICO
. N NACIONAL
TEM | > NceL | TECNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION NACONAL | 1 ra uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) | MINCIT)
55 )
TUBERIA DEL ESEOPFQZESI\?;’EQE é::gﬁ;iﬂi?g:igﬁé gigz:gz ino MPa TECNOLOGIA LATIGUILLOS DE FRENO, | ES EL ENCARGADO DE TRANSPORTAR,
8708302900 | SISTEMA DE 2 3P SIN DEFORMARSE. SIN PRESENTAR FUGA Y SIN ACERO, COBRE, Y METAL | QUE PERMITEN PRESENTAR BAJA SOPORTAR ALTAS TEMPERATURAS Y NO PN 6
FRENOS ROMPERSE. EL DIAMETRO £5 DE 4 76mm TASA DE DILATACION VOLUMETRICA | PRESIONES DEL LIQUIDO DE FRENOS
56 TECNOLOGIA FILLER WIRE
) CONSTRUCCION FORMADA POR DOS | ES EL ENCARGADO DE TRANSMITIR LA
8708302900 ggs’:N%EL FRENO | -ON RECUBRIMIENTO EN POLIMEROS PARA PROTECCION ’é‘iiig,vwr;?m’éizos PE | CAPAS DE ALAMBRES DE IGUAL FUERZA DEL FRENO DE MANO AL SIPN 45
DIAMETRO ALREDEDOR DE UN MECANISMO DE FRENOS
ALAMBRE CENTRAL
57 FORJADOS DE ALTA PRECISION, CON
TECNOLOGIA JAC 1A-R, LA CUAL
AMORTIGUADOR | CAPACIDAD DE CARGA AXIAL DE 1044N CON ESTAMPADO ,
8708802010 | DELANTERO ESPECIAL PARA EL AUMENTO DE RESISTENCIA Y CON ACERO FUNDIDO PERMITE MAYOR ADAPTACION EN EgEéFE#ERATE:E?&%%?T&%&%AR Yo | sien 9
DERECHO DIMENSIONES DE 867x12mm LAS CURVAS, AL PERMITIR MEJOR
ADSORCION Y DESEMPERNIO AL
VEHICUILO
58 FORJADOS DE ALTA PRECISION, CON
TECNOLOGIA JAC 1A-R, LA CUAL
o | S0 | corcmomonem s | S | s noromorsormsomy |0 | o
ZQUIERDO DIMENSIONES DE 867x12mm, LAS CURVAS, AL PERMITIR MEJOR SOPORTAR LAS CARGAS DEL VEHICULO
ADSORCION Y DESEMPERNIO AL
VEHICULO.
59 FORJADOS DE ALTA PRECISION, CON
TECNOLOGIA JAC 1A-R, LA CUAL
6708802010 | AMORTIGUADOR Eﬁ::cclﬁA;EE Efiﬁ’mﬁ% BE ;‘;‘;f;gﬁg;?g&”w ACERO FUNDIDO PERMITE MAYOR ADAPTACION EN ES EL ENCARDADO DE SOPORTAR ALOJARY | ¢ o 5
TRASERO DERECHO |~ et LAS CURVAS, AL PERMITIR MEJOR SOPORTAR LAS CARGAS DEL VEHICULO
ADSORCION Y DESEMPERNO AL
VEHICULO.
60 FORJADOS DE ALTA PRECISION, CON
TECNOLOGIA JAC 1A-R, LA CUAL
AMORTIGUADOR | CAPACIDAD DE CARGA AXIAL DE 1044N CON ESTAMPADO :
8708802010 | TRASERO ESPECIAL PARA EL AUMENTO DE RESISTENCIA Y CON ACERO FUNDIDO PERMITE MAYOR ADAPTACION EN EZIE;E?/SRATi:zg&iﬁ%ﬁgﬁx%ﬁ Yo | sien 16
IZQUIERDO DIMENSIONES DE 867x12mm LAS CURVAS, AL PERMITIR MEJOR
ADSORCION Y DESEMPERNO AL
VEHICULO
61 )
ESPECIALES EN SUS EXTREMOS Y CON UNA DISTANCIA ENTRE | ACERO CON ALEACION
8708993300 ¥EE’;/|$22LIDBEA§;§H » | CENTROS DE 55 cm, UN DIAMETRO DE 22,3 mm Y SOPORTA DE DIVERSOS FORJADOS DE ALTA PRECISION Ezgﬁfgﬁgi%ﬁg;irégﬁﬁaa NO PN 3
UNA CARGA NOMINAL 2 1912 kg MATERIALES Y CAUCHO
62 TERMINALBARRA | ESPECIALES EN SUS EXTREMOS Y CON UNA DISTANCIA ENTRE | ACERO CON ALEACION
8708993300 | TENSORA CENTROS DE 55 cm, UN DIAMETRO DE 22,3 mm Y SOPORTA DE DIVERSOS FORJADOS DE ALTA PRECISION i;gﬁfgﬁgﬁ%ﬁg?;rggﬂiﬁ NO PN 4
IZQUIERDA UNA CARGA NOMINAL > 1912 kg MATERIALES Y CAUCHO
63 ;
BARRA ESPECIALES EN SUS EXTREMOS Y CON UNA DISTANCIA ENTRE | ACERO CON ALEACION
8708809010 | ESTABILIZADORA | CENTROS DE 55 cm, UN DIAMETRO DE 22,3 mm Y SOPORTA DE DIVERSOS FORJADOS DE ALTA PRECISION i;g&fgﬁg‘éﬁggirggﬂia SIPN 7
DELANTERA UNA CARGA NOMINAL 2 1912 kg MATERIALES Y CAUCHO
64 )
BARRA ESPECIALES EN SUS EXTREMOS Y CON UNA DISTANCIA ENTRE | ACERO CON ALEACION
8708809010 | ESTABILIZADORA | CENTROS DE 55 cm, UN DIAMETRO DE 22,3 mm Y SOPORTA DE DIVERSOS FORJADOS DE ALTA PRECISION i;g&fgﬁgﬁ%ﬁg?;rggﬂig SIPN 8
TRASERA UNA CARGA NOMINAL 2 1912 kg MATERIALES Y CAUCHO
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SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
PROGRAMA DE FOMENTO A LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ PROFIA

es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') NUMERICO
SUBPARTIDA |  DESCRIPCION , MATERIALES ) UNICO
. N NACIONAL
TEM [ NCEL | TEQNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION NAONAL | 2 s OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) | MINCIT)
*® TUERADELA PROCESO DE FUNDICION Y ES EL ENCARGADO DE PERMITIR EL
o > il ) .
8708809090 ;Léfiﬁ":éﬂ\‘ SDTSZ%%TQSL;’:SEfRGA NOMINAL 21913 kg DE GEOMETRIAY | ) cepiy aEACION MAQUINADOS DE PIEZAS MOVIMIENTO VERTICAL DE LA SUSPENSION Y | NO PN 15
DERECHA CONTROLADOS ELECTRONICAMENTE | SOPORTAR LAS CARGAS DE LA RUEDA
66 TIJERA DE LA .
! . PROCESO DE FUNDICION Y ES EL ENCARGADO DE PERMITIR EL
8708809090 | SUSPENSION ;?SZ%ZT’QSL;';g:fRGA NOMINAL 21313 kg DE GEOMETRIA Y ACERO ALEACION MAQUINADOS DE PIEZAS MOVIMIENTO VERTICAL DE LA SUSPENSION Y | NO PN 16
FELS::;E:ZA CONTROLADOS ELECTRONICAMENTE | SOPORTAR LAS CARGAS DE LA RUEDA
67 ES EL ENCARGADO DE ASEGURAR EL
BUJES DE CAUCHO | ENDURECIDO BAJO PROCESO DE RESISTENCIA DE MATERIALES, MOVIMIENTO DE LA SUSPENSION DEL
4016999000 | e | A SUSPENSION | SOPORTANDO CARGAS ELASTICAS = 6 Mpa CAUCHO VULCANIZADO VEHICULO Y DISMUYE EL RUIDO QUEESTA | VO PN 12
PUEDA GENERAR
68 . I .
s nccson o st o e
FUNDIDA CON CAPACIDAD DE TORQUE > 120Nm Y DE GEOMETRIA DE LA SUSPENSION DEL TREN ‘ i
7318160000 | TUERCA DIVIENSIONES 40440%25 ACERO FUNDIDO PROCESOS DE ESTAMPADO TRASERO CON ESPECIFICACIONES UINICAS N/A N/A ir:joesiiglc?tl;fenz:nblr:;cién :
PARA EL MODELO ‘
otros bienes.
69 ALMACENAMIENTO DE COMBUSTIBLE CON
TANQUE DE FABRICADO CON MATERIALES LIVIANOS CON RESISTENCA DE )
8708995000 | (PR O MATERIALES SOPORTADA A » 8 Mpa. PLASTICO POLIPRO PROCESO DE INYECCION Y SOPLADO | CONTROL DE OLAS INTERNO Y CON CIERRE | NO PN 7
HERMETICO
70 » p COMPONENTE QUE ASEGURA QUE EL AIRE
FILTRO DE AIRE DEL INYECCION DE PLASTICO CON
8421310000 | FABRICADO CON MODEL Y CON UN VOLUMEN DE 7,5 L PLASTICO MOLDES DE DISEN® ESPECIAL QUE PASA SEA 100% FILTRADO Y ALOJAEL | NOPN 6
] FILTRQ DE AIRE
71 DE TRES VIAS Y CON UNA DENSIDAD DE CELDAS DE 400 CPSi
PLATINO, RODIO, ELEMENTO ENCARGADO DE OXIDAR Y
8421399000 €2$IL$$EBOR FABRICADO CON CONCENTRACIONES DE PLATINO:0, RODIO:4, | pa| Ap|0 Y ACERO ZS?SAESD%;E E::égf:ézo v REDUCIR LAS EMISIONES CONTAMINANTES | NO PN 3
PALADIO:16 Y ACERO INOXIDABLE. SOPORTE INTEGRADO Y INOXIDABLE PROVENIENTES DE LOS GASES DE ESCAPE
UNIONES DF CONEXION
& TUBO PRIMARIO Es;)lEC(ii(I?EZE(ZSC?II\]I?I'AEEIL\IJg/:OGIA DE ELEMENTO ENCARGADO DE MINITIGAR LOS
) PLATINO, RODIO, . RUIDOS QUE EMITE EL MOTOR DE
8708920000 EE;ASIISSI)E,L\A ? oF SSONESJCI Dsc;/csost%NA DENSIDAD DE 118.4CPSi PALADIO Y ACERO E’;IBOR'E:CC'S:'L?;;"IATPEE;TY%’;AS EN | COMBUSTION INTERNA Y CONTROLA EL NO PN 2
400CPSO/6. INOXIDABLE : PASO DE GASES CONTAMINANTES DEL
ESCAPE RESISTENCIA DEL MATERIAL Y y
VEHICULO.
DURABILIDAD
73 TUBO SECUNDARIO PROCESO DE SOLDADURA ELEMENTO ENCARGADO DE MINITIGAR LOS
) PLATINO, RODIO, ESPECIALES, CON TECNOLOGIA DE RUIDOS QUE EMITE EL MOTOR DE
8708920000 Egﬁllsr;mf DE ESONE(;JC' Di/csostlileA DENSIDAD DE 118.4CPsi PALADIO Y ACERO FABRICACION EN TEMPERATURAS EN | COMBUSTION INTERNA Y CONTROLA EL NO PN 23
CSCAPE -400cpso/b. INOXIDABLE FRIO. LA CUAL PERMITE MAYOR PASO DE GASES CONTAMINANTES DEL
RESISTENCIA DEL MATERIAL Y VEHICULO.
74
PROCESO DE SOLDADURA
SILENCIADOR DEL PLATING, RODIO ESPECIALES, CON TECNOLOGIA DE :bﬁg”;gg%i’:ﬁﬂﬁg?f&gi&' E'ET'GAR Los
SISTEMA DE CONTRUIDO CON UNA DENSIDAD DE 118.4CPSi g g FABRICACION EN TEMPERATURAS EN :
8708920000 ) ; X ' PALADIO Y ACERO COMBUSTION INTERNA Y CONTROLA EL NO PN 21
ADMISION Y 90,400cpso/6.5mil INOXIDABLE FRIO. LA CUAL PERMITE MAYOR DASO DE GASES CONTAMINANTES DEL
ESCAPE RESISTENCIA DEL MATERIAL Y VEHICULO
DURABILIDAD :
7 DE AJUSTE CAPERUZAS PLASTICAS CARROCERIA FUNDIDA Y PROCESO DE MAQUINADO DE ES EL ENCARGADO DE AJUSTAR LOS a informaci6n relacionada en
7318159000 | TORNILLO ACERO ALEACION Qa N/A N/A la casilla "Descripcion técnica"

MAQUINADO SOPORTA PRESIONES 212MPa.

PRECISION

COVERTORES PLASTICOS DE LA CARROCERIA

no es diferenciable o
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SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
PROGRAMA DE FOMENTO A LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ PROFIA

es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
DE NUMERICO
SUBPARTIDA |  DESCRIPCION , MATERIALES ) PRODUCCIS |y 00y
. N NACIONAL
TEM | > NceL | TECNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION NACONAL | 1 ra uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) | MINCIT)
76
COMPONENTE ENCARGADO DE CUBRIR LOS
8708702000 | COVERTOR FABRICADO CON MOLDES DE INYECCION BAJO EL ESTILO DE PLASTICO PROCESO DE INYECCION PERNOS DE LA RUEDA Y FORMA PARTE DEL | SI PN 4
TAPACUBOS CADA RUEDA .
DISENO DEL RIN
7 PERNOS DE RUEDA
CERRADOS CON
RECUBRIMIENTO DE )
CERRADOS CON RECUBRIMIENTO DE CROMO M12*1.5%28.5 Y ) ES LA ENCARGA DE ASEGURAR LA FLJACION
7318159000 | CROMO ACERO ALEACION ESTAMPADO Y MAQUINADO NO PN 38
MI1a41 55285 Y RESISTENTES A UN PAR DE 110 Nm Q DEL RIN AL CUBO DE LA PORTAMANGUETA
RESISTENTES A UN
PAR DE 110 Nm
78
SOPORTA CORRIENTE > 1000 ADC, CON CARGA CONTINUA Y ESTE COMPONENTE ES EL ENCARGADO DE
CONECTORDE LA | LARGO TIEMPO > 2504, RESISTENCIA ENTRE EL CONECTOR Y EL ONIR ELECTRICAMENTE Y MECANICAMETE
8536902000 - CABLE DE BATERIA R < 3 mQ, Y RESISTENCIA ENTRE EL ACERO FUNDIDO FUNDICION Y MAQUINADO p N/A N/A SUB PARTIDA ERRADA
BATERIA EL CABLEADO PRINCIPAL DEL VEHICULO CON
CONECTOR Y EL BORNE DE LA BATERIA < 0,2 Mw. LA EL ACUMULADOR
RESISTENCIA DE CONTACTO NO ES MAYOR A 5 mQ.
7 ESTE COMPONENTE EMITE EL VOLTAJE DE
FABRICACION CONVENCIONAL DE CORRIENTE NECESARIO PARA DAR INICIO AL
8507100000 | BATERIA 12V PRODCUTO CON ESPECIFICACIONES DE CARGA A 12V PLASTICO,COBRE BATERIAS MOTRO DE ARRANQUE Y FACILITAR PONER | 51PN 3
EL VEHICULO EN MARCHA.
80 ES EL ENCARGADO DE SUJETAR LA BATERIA Subpatida errada, se sugiere
8302300000 | HERRAJE BATERIA | SOPORTE METALICO DE AJUSTE ACERO, ZIN, ALUMINIO | FABRICACION DE ACERO FUNDIDO DENTRO DEL COMPATRTIMIENTOS DEL N/A N/A revisar la subpartida
MOTOR 8708999900
81 ES EL ENCARGADO DE ELEVAR EL VEHICULO
CARACTERISITICAS TECNICAS PARA SOPORTAR PESOS DEL PROCESO DE SOLDADURA ESPECIALES | PARA PODER REALIZAR UN CAMBIO DE
8425491000 | GATO MECANICO ’ p ACERO, NO PN 5
VEHICULO DE 1.490 Kg a 3.150Kg EN POSICION ANGULA DE 45° Y PRUEBAS DE RESISTENCIA DE PESO. | NEUMATICO. ( USADO DIRECTAMENTE POR
EL USUARIO)
82 ELEMENTO DE TRIANGULO EMERGENCIA DE FABRICACION SEGUN COMPONENTE DE SENALIZACION DE
3926909090 | SENALIZACION NORMATIVIDAD, ELEMENTO DE EMERGENCIA SEGUN CODIGO | PLASTICO PROCESO DE INYECCION CARRETERA PARA DAR AVISO DE AUTO NO PN 115
CARRETERA DE TRANSITO DETENIDO EN LA VIA
83
) ES EL ENCARGADO DE DISIPAR EL EXCESO DE
PRUEBA DE PRESION DE AIRE A 200kPa SIN EVIDENCIAR INYECCION DE PLASTICO CON ENERGIA TERMICA DEL MOTOR AL MEDIO
NINGUNA FUGA. CON CAPACIDAD DE EVACUAR CALOR A 76W, A
D ALUMINIO, COBRE, Y MOLDES DE DISERIO ESPECIALES Y AMBIENTE, EL CUAL CUENTA CON UN
8708910010 | RADIADOR SOPORTANDO 34,7 kPa DE PRESION DE AGUA Y CON UNA . _ SIPN 2
ACERO PROCESOS ESPECIALES DE DISENO ESPECIAL DE ACUERDO AL DISENO
RESISTENCIA AL AIRE DE 605 Pa Y CON  UN FLUJO DE AGUA DE COLDADURA DELVEHICULO Y REQUERIMIENTOS DEL
100L/min Y CON UNA VELOCIDAD DE VIENTO DE 14 kg/m2s
MOTOR
84 . . .
SOPORTA PRESIONES DE 3 bar SIN PRESENTAR NINGUNA FUGA ES LA ENCARGADA DE CONDUCIR EL IL:c';‘zﬁlrama;::zrlrsljg':t":fnalcea"
DE 5 bar D E2 mi ESE . ECNOL LCANIZAD EFRIGERANTE ENTRE EL EL ‘ -
2009110000 | MANGUERA Y DE 5 bar DURANTE 2 min SIN PRESENTAR FRACTURA CAUCHO TECNOLOGIA VULCANIZADO CON REFRIGERANTE ENTRE EL MOTOR Y N/A N/A e feronsiobia o

DIMENSIONES: ®INTERNO 31 mm, ®EN SUS EXTREMOS DE 33
mm, Y UN ESPESOR DE 4+0,4 mm

MATERIAL TEXTIL

RADIADOR A ALTAS TEMPERATURAS Y
PRESIONES

identificable con relacién a
otros bienes.
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SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
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es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
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CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') NUMERICO
SUBPARTIDA |  DESCRIPCION , MATERIALES ) UNICO
. N NACIONAL
TEM | > NceL | TECNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION NACONAL | 1 ra uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) | MINCIT)
85 COMPONENTE ENCARGADO DE
TRASFORMAR EL MOVIMIENTO ROTATORIO
8708940010 | CAVA DELA CAPACIDAD MAXIMA DE CARGA DE 8900N, CONSTRUIDOALA | ALUMINIO Y ACEROEN | PROCESOS DE FUNDICION Y EN MOVIMIENTO LINEAL PARA DAR NO PN 1
DIRECCION GEOMETRIA DE LA SUSPENSION Y CARROCERIA. FRIO MECANIZADO DE PRECISION DIRECCIONALIDAD A LAS RUEDAS ;
DELANTERAS CUMPLIENDO CON UN DISERIO
Y SOPORTANDO CARGAS ACORDES AL
MODFLQ
86 COMPONENTE ENCARGADO DE
TRASFORMAR EL MOVIMIENTO ROTATORIO
4708940010 | COLUMNA DELA CON CAPACIDAD MAXIMA DE CARGA DE 8900N, GEOMETRIA | ALUMINIO Y ACEROEN | PROCESOS DE FUNDICION Y EN MOVIMIENTO LINEAL PARA DAR NG PN .
DIRECCION PARA LA SUSPENSION Y CARROCERIA. FRIO MECANIZADO DE PRECISION DIRECCIONALIDAD A LAS RUEDAS _
DELANTERAS CUMPLIENDO CON UN DISERO
Y SOPORTANDO CARGAS ACORDES AL
MODEILO
87 5
;Egg‘%gf?o?f /SSL’\L%EE%N ES EL ENCARGADO DE CONDUCIR LA
8544300000 | ARNES DE CABLES | CON TENSION DE 12V. BAJO CORRIENTE EN SERIA Y PARALELA | PLASTICO, COBRE ELECTRICIDAD A TODOS LOS SISTEMA PARA | SI PN 19
DEFORMADO, DE CAPADERELLENOY | ¢/ -\ cloNAMIENTO DEL VEJHICULO
CUBIERTA PARA INTERPERIE
88 TECNOLOGIA (ABS SISTEMA DE
ASISTENCIA DE FRENADO), ELCUAL | ES EL ENCARGADO DE ENVIAR EL CAUDAL
MODULO METAL, PERMITE CONTROLAR EL FRENADO EXACTO A CADA RUEDA PARA QUE EL
9032509000 | ¢\ erronico DE COMPORTAMIENTO PROPIO, CONTROLADOR ELECTRONICO | )\ \iinio,pLaSTICO EN TODAS LAS RUEDAS, FRENADO SE REALICE DE MANERA NOPN 2
ASEGURANDO ESTABILIDAD EN EL UNIFORME Y RAPIDA.
FRENADO DEL VEHICULO
89 TECNOLOGIA "CONTRACHAPADO"
QUE CONTIENE CINTA DE SEGURIDAD
QUE PERMITE QUE EL VIDRIO NO SE
VIDRIO ES EL ENCARGADO DE SELLAR LA PARTE
8708295000 | PANORAMICO SOPORTA UNA CARGA <30 mA Y RESISTEN TEMPERATURAS VIDRIO DESFORME EN CASO DE IMPACTO, TRASERA DEL VEHICULO Y GARANTIZAR QUE | NO PN 2
TRASERO ENTRE -40° - 80°C INCLUYE DESEMPANADOR MITIGANDO FRACTURAS Y LA CABINA QUEDE CERRADA
PROTEGIENDO LA VIDA DE LOS "
OCUPANTES. PRESENTA CONEXION
CON DESEMPARADOR
%0 BRAZO DEL ES EL ENCARGADO DE TRANSMITIR EL
8512901000 | LIMPIAPARABRISAS | CON UNA PRESION DE FUNCIONAMIENTO ES DE 4,8+0,96N. ACERO ESTAMPADO DE ALTA PRESION MOVIMIENTO DE VAIVEN Y DE SOPORTAR LA | SI PN 1
DERECHO PLUMILLA
91 BRAZO DEL ES EL ENCARGADO DE TRANSMITIR EL
8512901000 | LIMPIAPARABRISAS | CON UNA PRESION DE FUNCIONAMIENTO ES DE 4,8+0,96N. ACERO ESTAMPADO DE ALTA PRESION MOVIMIENTO DE VAIVEN Y DE SOPORTAR LA | SI PN 12
IZQUIERDO PLUMILLA
%2 BRAZO DEL ES EL ENCARGADO DE TRANSMITIR EL
8512901000 | LIMPIAPARABRISAS | CON UNA PRESION DE FUNCIONAMIENTO ES DE 4,8+0,96N. ACERO ESTAMPADO DE ALTA PRESION MOVIMIENTO DE VAIVEN Y DE SOPORTAR LA | SI PN 13
TRASERO PLUMILLA
93 SOPORTE DE SOPORTA CARGAS ELASTICAS > 6 Mpa Dimensiones; 25 mm x ES EL ENCARGADO DE SOPORTAR EL BRAZO
1 z ones; LCANIZAD 1
4016999000 | caycho 12 mm, ELABORADO BAJO MOLDES DE PRECISION CAUCHO VULCANIZADO LIMBIABRIZAS, NOPN 3
94 CAPERUZA ES EL ENCARGADO DE CUBRIR LA TUERCA
3926909090 | 1ot DUREZA DE 80HR Y DIMENSIONES DE ¢:24.5*9.6mm PLASTICO INYECCION DE PLASTICO QUE AJUSTA EL BRAZO DEL NO PN 114

LIMPIAPARABRISAS
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es de todos PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR
LA EMPRESA AUTOCOM
CONCEPTO cODIGO
PROII;SCCI(') NUMERICO
SUBPARTIDA |  DESCRIPCION , MATERIALES ) UNICO
. N NACIONAL
TEM | > NceL | TECNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION NACONAL | 1 ra uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
95 INYECCION DE PLASTICO CON ES EL ENCARGADO DE ASEGURAR AL
CINTURONES DE PLASTICO, MATERIAL MOLDES DE DISENO ESPECIAL, PASAJERO A LOS ASIENTOS MITIGANDO
8708210000 | ¢¢curiDAD cagina | CONTRUIDO BAJO NORMAS TECNICAS INTERNACIONES TEXTILY METAL TECNOLOGIA DE 3 PUNTOS DE IMPACTOS DENTRO Y FUERA DE LA CABINA | VO PN 9
RETENCION EN CASO DE IMPACTO. EN CASO DE COLISION
%6 TECNOLOGIA COMMON RAIL, QUE
PERMITE ELEVAR EL TORQUE A BAJAS
ECU (UNIDAD DE REVOLUCIONES, MENOR CONSUMO | GARANTIZA EL CAUDAL EXACTO PARA QUE EL
9032909000 | CONTROL MODELO ELECTRONICO CON COMPORTAMIENTO PROPIO METAL, PLASTICO DE COMBUSTIBLE, BAJAS EMISIONES | MOTOR DE COMBUSTION INTERNA NO PN 1
ELECTRONICA) DE GASES CONTAMINANTES, Y PRESENTE UN DESEMPERIO OPTIMO
DESEMPERO SILIENCIOSO DEL
MOTOR,
¥ 7009100000 i CON GEOMETRIA DETERMINADA Y ESPESOR DE 2mm VIDRIO ESPECIAL HORNEADO DE FLOTADO CON ES EN ENCARGADO DE REFLEIARLAIMAGEN | ¢, 24
RETROVISOR ESTARO POSTERIOR DEL VEHICULO
1IZOUIFRDO
% 7009100000 ESEPT%)WSOR CON GEOMETRIA DETERMINADA Y ESPESOR DE 2mm VIDRIO ESPECIAL HORNEADO DE FLOTADO CON ES EN ENCARGADO DE REFLEJIAR LAIMAGEN | ¢, 5 23
ESTANO POSTERIOR DEL VEHICULO
DERECHO
99 CONSTRUIDO BAJO LAS DIMENSIONES ACORDES DEL ZSP iglE’Z‘EQRSQLD&EI,ECB"LECJ&R:E’;\L/‘I‘R
8708299000 | RACK DE TECHO VEHICULO, CON MATERIALES EN FRIO Y BAJO DEFORMACION | ALUMINIO Y METAL ESTAMPADO DE ALTA PRESION NO PN 576
SOPORTE A EQUIPAMIENTOS EXTERNOS
COMPUTARIZADA.
SOPORTADOS EN EL TECHO
100 ACERO, CAUCHO, -
) z ESTAMPADOS DE ALTA PRECISION Y
PLASTICO, ES EL CONTENDEDOR DE CARGA DEL
CONTENEDOR ' PROCESO DE PINTURA CONTROLADO | 10151, EL CUAL ESTA DISERADO CON LAS
8707909000 DE ALTA RESISTENCIA CON BARRAS DE ALTO ESFUERZO. POLICARBONATO, POR COMPUTADOR PERMITE ALOJAR G : 2> | NO PN 10
CABINA POLIURETANO, : DIMENSIONES Y CONSTRUCCION DEL DISENO
ETANO, LOS COMPONENTES PRINCIPALES DE , !
ALGODON, SEDA, CONTROL Y FUNCION DEL VEHICULG, | EXCLUSIVO VEHICULO PICK-UP EN CUESTION.
CUERQ SINTETICO :
101
»:f:;ﬁ,chUCHO, ESTAMPADOS DE ALTA PRECISION Y
: PROCESO DE PINTURA CONTROLADO
8708991100 | BASTIDORES CHASIS | ACERO AL CARBONO NO ALEADO ESTIRADO EN FRIO POLICARBONATO, POR COMPUTADOR PERMITE ALOJAR | E> ELENCARGADO DESOPORTARTODOEL |\ py 8
POLIURETANO, ; PESO BRUTO VEHICULAR
ALGODON. SEpA LOS COMPONENTES PRINCIPALES DE
CUERO SINTETICO, CONTROL Y FUNCION DEL VEHICULO.
102 Transmision SOPORTA UNA CARGA NOMINAL > 2300 kg DE GEOMETRIA Y
-~ CONSTRUCCION PARA LA SUSPENSION DEL VEHICULO ACERO FUNDIDO, 5 ES EL ENCARGADO DE TRANSMITIR EL
8708992100 | cardanica E FUNDICION CON MOLDES ESPECIALES NO PN 52
(DIFERENCIAL) COMPUESTO POR, EJE RIGIDO TRASERO, PINONES, AROS BRONCE MOVIMIENTO A LAS RUEDA TRASERAS
SINCRONIZADORES, EJE DE ENTRADA Y EJE DE SALIDA.
103 SOPORTA UNA CARGA NOMINAL > 2300 kg DE GEOMETRIA Y
CONSTRUCCION PARA LA SUSPENSION DEL VEHICULO
8708992900 | CARDAN COMPUESTO POR: EJE PRINCIPAL DE TRANSMISION DE ACERO FUNDIDO FUNDICION CON MOLDES ESPECIALES ij;bmg::g?&? iJ ESZ‘?\:LTS'E&S NO PN 2
MOVIMIENTO, CRUCETAS O RODAMIENTOS CON SUS PINES Y
EMPAQUES
104 TRASERAS CAPACIDAD DE CARGA AXIAL DE 2218N DE ACERO
) ES EL ENCARDADO DE SOPORTAR ALOJAR Y
7320201000 | MUELLES 08AL DE ESTAMPADO ESPECIAL PARA EL AUMENTO DE ACERO FUNDIDO FUNDICION CON MOLDES ESPECIALES | (55,07 | oS CARGAS EN EL SISTEMA DE SIPN 7
SUSPENSION RESISTENCIA Y CON DIMENSIONES DE 9467x40mmPRODUCTO Y ESTAMPADO

CON

SUPENSION
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Mincomercio

SUBDIRECCION DE DISENO Y ADMINISTRACION DE OPERACIONES
PROGRAMA DE FOMENTO A LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ PROFIA

LA EMPRESA AUTOCOM

PROPUESTA DE CODIFICACION Y CONCEPTO DE PRODUCCION NACIONAL BIENES A IMPORTAR POR

CONCEPTO cODIGO
PROI?SCCIO RUMERICO
SUBPARTIDA DESCRIPCION P’ MATERIALES P UNICO
A N NACIONAL
ITEM ARANCEL TECNICA DEL BIEN CARACTERISTICAS TECNICAS CONSTITUTIVOS TECNOLOGIA USOS O FUNCION i (Para uso OBSERVACIONES
exclusivo exclusivo
MINCIT) MINCIT)
105 ESTRIBOS CONSTRUIDO BAJO LAS DIMENSIONES ACORDES DEL ACERO Y ALEACION DE ES EN ENCARGADO DE MEJORAR LA
8708299000 CARROCERIA VEHICULO, CON MATERIALES EN FRIO Y BAJO DEFORMACION ALUMINIO ESTAMPADO DE ALTA PRESION APARIENCIA DEL VEHICULO Y SERVIR NO PN 575
COMPUTARIZADA. SOPORTE AL ACCESO DEL VEHICULO.
106
ES EN ENCARGADO DE MEJORAR LA
CONSTRUIDO BAJO LAS DIMENSIONES ACORDES DEL . APARIENCIA DEL VEHICULO Y SERVIR
8708299000 \[;EEE,:ZA ANTI- VEHICULO, CON MATERIALES EN FRIO Y BAJO DEFORMACION :(L:S:ACI)’\TISLEACION DE ESTAMPADO DE ALTA PRESION SOPORTE A EQUIPAMIENTOS EXTERNOS NO PN 574
SOPORTADOS EN EL TECHO Y MITIGAR

COMPUTARIZADA.

ACFIDENTES POR SU POSICION ANTI-VUELCO.
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